
# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of sylabus Week No of 
the Syllabus

1 What is the purpose of inspection in welding? Determine faults and 
quality weld

Determine the 
material 

Determine the welded 
metal

Determine the 
electrode fusibility

वेिãडगं मɅ Ǔनरȣ¢ण का उƧेæय Èया है? दोष और गुणव×ता वेãड 
Ǔनधा[ǐरत करना

सामĒी का Ǔनधा[रण 
करना

वेãडडे धात ुका Ǔनधा[रण 
करना

इलेÈĚोड Ýयूिजǒबͧलटȣ 
Ǔनधा[ǐरत करना

A 1 Welding inspection 27

2 How many stages are there in visual inspection 
in NDT?

Two stages  Three stages   Four stages   Five stages NDT मɅ Ǻæय Ǔनरȣ¢ण मɅ ͩकतने अवèथाए ँ
होती हɇ?

दो अवèथाएँ तीन चरण   चार चरण   पाँच अवèथाएँ B 1 Welding inspection 27

3 Which type of test is generally not used on the 
final product?

Non-destructive test  Semi destructive test  Destructive test  Non destructive & 
semi destructive

अǓंतम उ×पाद पर ͩकस Ĥकार का परȣ¢ण 
आमतौर पर उपयोग नहȣं ͩकया जाता है?

नॉन ͫडèĚिÈटव टेèट  सेमी ͫडèĚिÈटव टेèट ͫडèĚिÈटव टेèट नॉन ͫडèĚिÈटव  और 
सेमी ͫडèĚिÈटव

C 1 Welding inspection 27

4 What are the common welding tests performed 
in workshop?

Nick break, free bend, 
fracture  

Tensile test  Guided bend test  Impact and particle 
test

काय[शाला मɅ आम वेिãडगं परȣ¢ण Èया हɇ? Ǔनक Ħेक, ĥȧबɅड, ĥैÈचर टेिÛसल टेèट गाइडडे बɅड टेèट इàपैÈट और  पाǑट[कल 
टेèट

A 1 Welding inspection 27

5 How many types of common non destructive 
test are there?

2 types  3 types  4 types  5 types नॉन ͫडèĚिÈटव टेèट ͩकतने Ĥकार के होते हɇ? 2 types  3 types  4 types  5 types B 1 NDT 27

6 What type of test is visual inspection test? Non-destructive test  Destructive test  Non-destructive and 
destructive  

Performance test ͪवसुअल इंèपेÈशन टेèट ͩकस Ĥकार का टेèट है? नॉन ͫडèĚिÈटव टेèट ͫडèĚिÈटव टेèट नॉन ͫडèĚिÈटव और 
ͫडèĚिÈटव

परफॉरमɅस टेèट A 1 NDT 27

7 What is the NDT method using sound as a 
source?

Visual inspection  Pressure test  Stethoscopic test  Magnetic particle test İोत के Ǿप मɅ ÚवǓन का उपयोग करते हु ए NDT 
ͪवͬध Èया है?

ͪवसुअल इंèपेÈशन Ĥेशर टेèट èटेथोèकोͪपक टेèट मैÊनेǑटक पाǑट[कल टेèट C 1 NDT 27

8 What activities contribute to the fabrication 
cost? 

Preparation, welding, 
finishing  

Raw metal, welding, 
finishing 

Welding, finishing, 
transportation 

Finishing, 
transportation, 

marketing

Ǔनमा[ण लागत मɅ ͩकन गǓतͪवͬधयɉ का योगदान 
है?

तैयारȣ, वेिãडगं, 
पǐरçकरण

कÍची धात,ु वेिãडगं, 
पǐरçकरण

वेिãडगं, पǐरçकरण, 
पǐरवहन

ͩफǓनͧशगं, पǐरवहन, 
ͪवपणन

A 1 Cost estimation 27

9 What is the test in which the weld quality is 
tested without destroying the job?

Destructive test  Non-destructive test  Semi-destructive test  Visual inspection test वह कौन सी टेèट है िजसमɅ जॉब को नçट ͩकए 
ǒबना वेãड गुणव×ता का परȣ¢ण ͩकया जाता है?

ͫडèĚिÈटव टेèट नॉन ͫडèĚिÈटव टेèट सेमी -ͫडèĚिÈटव टेèट ͪवसुअल इंèपेÈशन टेèट B 2 NDT 27

10 Which stage the root gap is set in welding 
process?

Before welding stage  During welding stage  After welding stage  Finishing welding 
stage 

वेिãडगं ĤͩĐया मɅ Ǿट गैप ͩकस चरण मɅ 
Ǔनधा[ǐरत ͩकया जाता है?

वेिãडगं चरण स ेपहले वेिãडगं चरण के दौरान वेिãडगं चरण के बाद वेिãडगं चरण समाÜत 
करना

A 2 Welding inspection 27

11 Where do we cut 2.0 mm depth by hand saw to 
conduct Nick-break test?

Cut to base metal  Cut along centre line 
of weld   

Cut to weld metal and 
base metal  

Don’t cut to metal Ǔनक-Ħेक टेèट आयोिजत करने के ͧलए हैÈसॉ 
स े2.0 mm कȧ गहराई कैसे करेगे?

बेस मेटल को काटɅ वेãड कȧ कɅ ġ रेखा के साथ 
काटɅ

वेãड धात ुऔर बेस धात ु
को काटɅ

धात ुको ना काटे B 2 Destructive test 27

12 Which is a non destructive test? Without damaging the 
job    

With damaging and 
with distracting 

Nick break test  Free bend test नॉन ͫडèĚिÈटव टेèट कौन सा है? जॉब को ǒबना नुकसान 
पहु ंचाए

नुकसान और ͫडèĚेǓनगं 
के साथ

Ǔनक Ħेक टेèट ĥȧ बɅड टेèट A 2 NDT 27
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13 The welding cost estimation of power cost is (V 
x A/1000) x (T/60) x (1/E) x rate per unit is 
formula. What is the ‘E’ identify?

 Electrode consumed  Electrode of weld 
metal  

Efficiency of machines  Efficiency of weld 
meter

ǒबजलȣ कȧ लागत का वेिãडगं लागत अनुमान 
(V x A/1000) x (T/60) x (1/E) ĤǓत यूǓनट x 
दर सूğ है।’ E 'कȧ पहचान Èया 
है?
 

उपयोग ͩकया गया 
इलेÈĚोड

वेãड धात ुका इलेÈĚोड मशीनɉ कȧ ¢मता वेãड मीटर कȧ ¢मता C 2 Cost estimation 27

14 What is the cost, involving office expenses, 
lighting, rent etc but not directly related to the 
job?  

Power cost  Labour cost  Finishing cost  Over head cost लागत Èया है, िजसमɅ काया[लय åयय, Ĥकाश 
åयवèथा, ͩकराया आǑद शाͧमल है लेͩकन सीधे 
जॉब स ेसंबंͬधत नहȣं है?

ǒबजलȣ कȧ 
लागत

 
 
 

Įम लागत ͩफǓनͧशगं कȧ लागत ओवर हेड लागत D 2 Cost estimation 27

15 What is the test to find weld defect using sound 
waves echo displayed on calibrated screen?

Stethoscopic test  Radiographic test  Ultrasonic test Liquid penetration test  कैͧलĦेटेड èĐȧन पर Ĥदͧश[त ÚवǓन तरंगɉ 
ĤǓतÚवǓन का उपयोग करके वेãड दोष खोजने के 
ͧलए टेèट कौनसा है?

èटेथोèकोͪपक टेèट रेͫडयोĒाͩफक टेèट अãĚासोǓनक टेèट तरल पेनीĚेशन टेèट C 2 NDT 27

16 What is the test if the weld specimen is placed 
in between the x-ray unit and film?

Ultra sound test Radiographic test  Magnetic particle test  Liquid penetrant test यǑद x-रे यूǓनट और ͩफãम के बीच वेãड नमूना 
रखा जाता है तो टेèट कौनसा है?

अãĚा साउंड टेèट रेͫडयोĒाͩफक टेèट मैÊनेǑटक पाǑट[कल टेèट तरल पेनीĚेट टेèट B 2 NDT 27

17 What are the costs involved in welding job? Electrode, power, 
labour  

Material and 
machining     

Material and 
preparation  

Proportion cost and 
works cost

वेिãडगं काय[ मɅ शाͧमल लागतɅ Èया हɇ? इलेÈĚोड, ǒबजलȣ, Įम सामĒी और मशीǓनगं सामĒी और तैयारȣ आनुपाǓतक लागत और 
काय[ लागत

A 2 Cost estimation 27



# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of sylabus Week No of 
the Syllabus

1 What type of safety equipment is worn while 
checking the welding joint of a overhead crane 
frame?

Apron  Helmet  Hand gloves  Hand screen ओवरहेड Đेन ĥेम के वेिãडगं जॉइंट  कȧ जांच करते 
समय ͩकस Ĥकार के सुर¢ा उपकरण पहने जाते हɇ?

एĤन हेलमेट हाथ के दèताने हाथ कȧ èĐȧन B 1 Safety precaution 28

2 What is the name of welding process if the arc 
produced by a consumable metal electrode is 
protected by inert gas?

MAG welding  MIG welding  TIG welding  Plasma welding वेिãडगं करने कȧ ĤͩĐया का नाम Èया है अगर एक 
कÛèयूमेबल धात ुइलेÈĚोड ɮवारा उ×पाǑदत आक[  
को ǓनिçĐय गैस ɮवारा संरͯ¢त ͩकया जाता है?

MAG  वेिãडगं MIG वेिãडगं TIG वेिãडगं ÜलाÏमा वेिãडगं B 1 MAG welding 28

3 What is the name of the part marked as ‘X’ in 
the GMAW wire feed unit?

Gear box Centre guide Idler gear Wire feed roller GMAW वायर फȧड यूǓनट मɅ 'X ’के Ǿप मɅ 
ͬचिéनत भाग का नाम Èया है?

ͬगयर बॉÈस कɅ ġ गाइड आय[डलर ͬगयर वायर फȧड रोलर C 1 Gas metal arc 
welding equipment

28

4 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
GMAW?

Electrode wire Contact tip Nozzle Co2 gas GMAW मɅ X ’के Ǿप मɅ ͬचिéनत भाग का नाम 
Èया है?

इलेÈĚोड वायर कांटेÈट Ǒटप नोज़ल Co2 गैस C 1 Gas metal arc 
welding equipment

28

5 How is thermit mixture ignited? Petrol Diesel Fire stick By match or 
magnesium ribbon

थͧम[ट ͧमĮण कैसे ĤÏवͧलत ͩकया जाता है? पेĚोल ɮवारा डीज़ल ɮवारा फायर िèटक ɮवारा मैच या मैÊनीͧशयम 
ǐरबन ɮवारा

D 1 Thermit welding 37

6 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
submerged arc welding?

Wire feeder Auto torch Flux hopper Electrode lead सबमज[ड आक[  वेिãडगं मɅ ’X’ के Ǿप मɅ ͬचिéनत 
भाग का नाम Èया है?

वायर फȧडर ऑटो टाच[ ÝलÈस हॉपर इलेÈĚोड लȣड B 1 Sub - maged arc 
welding

35

7 Which welding method starting of welding 
done by using steel wool or iron powder?

SAW GTAW GMAW MMAW èटȣल वूल या आयरन पाउडर का उपयोग करके 
वेिãडगं कȧ कौन सी वेिãडगं ͪवͬध शुǾ होती है?

SAW GTAW GMAW MMAW A 1 Sub - maged arc 
welding

35

8 What are the gases mixed for shielding in 
FCAW?

Argon and O₂ Argon and CO₂ Helium and CO₂ Argon and helium FCAW मɅ ͧशिãडगं के ͧलए ͧमͬĮत गैसɅ कौनसी 
होती हɇ?

आग[न और O₂ आग[न और CO₂ हȣͧलयम और CO₂ आग[न और हȣͧलयम B 1 Flux cored arc 
weding

31

Name of the Trade : Welder - 2nd Semester - Module 2 : Gas Metal Arc Welding 



9 How many types of flux cored wires are used 
in FCAW?

2 types  3 types  4 types  5 types FCAW मɅ ͩकतने Ĥकार के ÝलÈस कोरेड तारɉ का 
उपयोग ͩकया जाता है?

2 types  3 types  4 types  5 types A 1 Flux cored arc 
weding

31

10 Which type of electrode provides protective 
slag in flux cored arc welding?

Tubular cored flux 
electrode  

External cored 
electrode  

Additional cored flux 
electrode  

Shielding gas type 
only

ͩकस Ĥकार का इलेÈĚोड ÝलÈस कोरड आक[  
वेिãडगं मɅ सुर¢ा×मक èलैग Ĥदान करता है?

ɪयूबलर कोरेड ÝलÈस 
इलेÈĚोड

एÈसटन[ल कोरेड इलेÈĚोड एͫडशनल कोरेड ÝलÈस 
इलेÈĚोड

केवल ͧशãडडे गैस टाइप A 1 Flux cored arc 
weding

31

11 What device is used to protect face from UV 
and Infra-red radiation during welding?

Blue goggles  Plain goggles  White goggles  Helmet with filtered 
colour glass

वेिãडगं के दौरान UV और इÛĥा-रेड ͪवͩकरण स े
चहेरे कȧ र¢ा के ͧलए ͩकस उपकरण का उपयोग 
ͩकया जाता है?

नीले चæमे सादे चæमे सफेद चæमे ͩफ़ãटर ͩकए गए रंगीन 
Êलास के साथ हेलमेट

D 1 Safety 28

12 What protective equipment (PPE) is used to 
protect hand from burning injury?

Apron   Goggles  Protective shield  Leather gloves हाथ को जलने कȧ चोट स ेबचने के ͧलए ͩकस 
सुर¢ा×मक उपकरण (PPE) का उपयोग ͩकया 
जाता है?

एĤन काले चæमे सुर¢ा कवच चमड ेके दèताने D 1 Safety 28

13 Which gas is generated during GMAW on 
using CO₂ as shielding gas?

Helium  Carbon monoxide  Argon  Oxygen GMAW के दौरान ͩकस गैस का उ×पादन ͩकया 
जाता है जब CO₂ गैस को पǐरर¢ण गैस के Ǿप मɅ 
उपयोग ͩकया जाता है?

हȣͧलयम काब[न मोनोऑÈसाइड आग[न ऑÈसीजन B 1 Gas metal arc 
welding gas

31

14 What type of lens shade is to be fixed in 
helmet while doing MIG welding?

A # 09 A # 10  A # 11  A # 12 MIG  वेिãडगं करते समय हेलमेट मɅ ͩकस Ĥकार 
कȧ लɅस छाया तय कȧ जानी है?

A # 09 A # 10  A # 11  A # 12 D 1 Safety 28

15 What is the lens shade fitted in a helmet as 
per the recommendation of welding code for 
setting of 150 Amps for MMAW?

A # 10 A # 11  A # 12  A # 13 MMAW के ͧलए 150 Amps कȧ èथापना के ͧलए 
वेिãडगं कोड कȧ ͧसफाǐरश के अनुसार हेलमेट मɅ 
लगे लɅस शडे को Èया कहा जाता है?

A # 10 A # 11  A # 12  A # 13 B 1 Safety 28

16 Which type of apron is suitable to protect from 
heat and radiation during welding?

Silk apron  Cotton apron  Leather apron   Asbestos apron वेिãडगं के दौरान गमȸ और ͪवͩकरण स ेबचाने के 
ͧलए कौन सा एĤन उपयुÈत है?

ͧसãक एĤन कॉटन एĤन लेदर एĤन  एèबेèटस एĤन C 1 Safety 28

17 What is the name of part marked ‘X’ in GMAW 
wire feed unit?

Gear box Wire feed roller Centre guide Idler gear GMAW वायर फȧड यूǓनट मɅ भाग ’X’ का नाम 
Èया है?

ͬगयर बॉÈस वायर फȧड रोलर सɅटर गाइड आईडलर ͬगयर B 1 Gas metal arc 
welding equipment

28

18 Which angle of pre setting is to compensate  
distortion on horizontal single V butt joint 
metal thickness 10 mm and root gap 2mm ?

173°  178° 180° 183°  पूव[ सेǑटगं का कौन सा कोण ¢ैǓतज एकल V बट 
जॉइंट मेटल कȧ  मोटाई 10 mm और Ǿट गैप 2 
mm पर ͪवǾपण कȧ कमी पूरȣ करेगा?

173°  178° 180° 183°  D 1 Edge prepartion 32

19 How many types of basic welding positions in 
GMA welding?

2 types    3 types    4 types  5 types GMA वेिãडगं मɅ बेͧसक वेिãडगं पोजीशन के 
ͩकतने Ĥकार हɇ?

2 types    3 types    4 types  5 types B 1 Gas metal arc 
welding process 

variable 

29



20 Which is the weld position of GMA welding if 
the weld is deposited underside of the job?

Vertical position  Horizontal position  Over head position     Down head position यǑद वेãड को जॉब के नीच ेजमा ͩकया जाता है, तो 
GMA वेिãडगं कȧ वेãड िèथǓत Èया है?

ऊÚवा[धर िèथǓत ¢ैǓतज िèथǓत ओवर हेड िèथǓत डाउन हेड िèथǓत C 1 Gas metal arc 
welding process 

variable 

29

21 What type of joints are made by the groove 
welds in GMA welding?

Butt weld  T weld  Corner weld  Lap weld GMA वेिãडगं मɅ Ēूव वेãड ɮवारा ͩकस Ĥकार के 
जॉइंट बनाए जाते हɇ?

बट वेãड T वेãड कॉन[र वेãड लैप वेãड A 1 Edge prepartion 32

22 What is the angle, marked as ‘X’ in the fillet 
weld shown?

Base metal  Weld metal  T joint  Direction of travel Ǒदखाए गए ͩफलेट वेãड मɅ ’X’ के Ǿप मɅ ͬचिéनत 
कोण Èया है?

बेस वेãड वेãड मेटल T जॉइंट Ěेवल कȧ Ǒदशा D 1 Gas metal arc 
welding process 

variable 

29

23 Which shielding gas is used in MIG welding? Argon Argon + 20% CO2 Argon + 1% oxygen Argon + 10% 
hydrogen

MIG वेिãडगं मɅ ͩकस ͧशिãडगं गैस का उपयोग 
ͩकया जाता है?

आग[न आग[न + 20% CO2 आग[न + 1% ऑÈसीजन आग[न + 10% हाइĜोजन A 1 Shielding gases 31

24 Which type of weld is developed electro slag 
welding? 

Gas welding   Resistance welding Submerged arc 
welding  

Shielded metal arc 
welding

ͩकस Ĥकार का वेãड ͪवकͧसत होता है इलेÈĚो 
èलैग वेिãडगं के ͧलए ?

गैस वेिãडगं रेिजèटɅस वेिãडगं सबमÏड[ आक[  वेिãडगं ͧशãडडे मेटल आक[  
वेिãडगं

C 1 Sub - maged arc 
welding

35

25 How many types of metal transfer in 
GMAW/CO2 welding process?

One Two Three   Four GMAW / CO2 वेिãडगं ĤͩĐया मɅ ͩकतने Ĥकार के 
धात ुèथानांतरण होते हɇ?

एक दो तीन   चार D 1 Metal transfer 
modes

29

26 What is the part marked as ‘x’ in GMAW wire 
feed unit?

Gear box Idler gear Wire feed roller Input guide assembly GMAW वायर फȧड यूǓनट मɅ ’x’ के Ǿप मɅ ͬचिéनत 
भाग Èया है?

ͬगयर बॉÈस आईडलर ͬगयर वायर फȧड रोलर इनपुट गाइड असɅबलȣ B 1 Gas metal arc 
welding equipment

28

27 What is the name of the part ‘X’ in the GMAW 
principle of CO₂ welding?

Electrode wire  Contact tip Nozzle CO₂ gas CO₂ वेिãडगं के GMAW ͧसƨांत मɅ भाग 'X' का 
नाम Èया है?

इलेÈĚोड वायर कांटेÈट Ǒटप नोज़ल CO₂ गैस B 1 Gas metal arc 
welding equipment

28



28 What is the ability of metal to cut another 
metal?

Creep Fatigue Hardness Strength ͩकसी अÛय धात ुको काटने के ͧलए धात ुकȧ ¢मता 
Èया है?

Đȧप फ़Ǒटग हाड[नेस èĚɅथ C 1 Heat distribution 33

29 What ampere range is required for setting 
1.2mm filler wire for welding mild steel in 
MIG/MAG welding?

50 - 100 Amps 70 - 120 Amps 90 - 150 Amps 100 - 225 Amps MIG/MAG  वेिãडगं मɅ हãके èटȣल के वेिãडगं के 
ͧलए 1.2 mm ͩफलर वायर èथाͪपत करने के ͧलए 
ͩकतने एàपीयर रɅज कȧ आवæयकता होती  है?

50 - 100 Amps 70 - 120 Amps 90 - 150 Amps 100 - 225 Amps D 2 Gas metal arc 
welding wire feed 

system

30

30 What is the temperature produced by 
chemical reaction in thermit welding?

5000° C 5000° F 4000° C 4000° F थͧम[ट वेिãडगं मɅ रासायǓनक ĤǓतͩĐया ɮवारा 
उ×पाǑदत तापमान ͩकतना होता है?

5000° C 5000° F 4000° C 4000° F B 2 Thermit welding 32

31 Which type of welding is to be used to make 
joint of thick pipes of rails?

Thermit welding Non - Pressure 
Thermit welding

Pressure Thermit 
welding

Fusion Thermit 
welding

रेल के मोटे पाइपɉ के जॉइंट बनाने के ͧलए ͩकस 
Ĥकार कȧ वेिãडगं का उपयोग ͩकया जाता है?

थͧम[ट वेिãडगं Non - Ĥेशर थͧम[ट 
वेिãडगं

Ĥेशर थͧम[ट वेिãडगं Ýयूजन थͧम[ट वेिãडगं C 2 Thermit welding 32

32 Where is electron beam generated, controlled 
and accelerated?

Atmosphere Electron gun Transport system Vacuum chamber इलेÈĚॉन बीम कहाँ उ×पÛन, Ǔनयंǒğत और ×वǐरत 
होती है?

वायुमंडल इलेÈĚॉन गन पǐरवहन åयवèथा Ǔनवा[त क¢ D 2 EBM 42

33 What is the source of heat to melt the work 
piece in an electron beam welding?

By heat By high speed 
electrons

By beam heat By current इलेÈĚॉन बीम वेिãडगं मɅ वक[  पीसको ͪपघलाने के 
ͧलए ऊçमा का İोत Èया होता है?

ऊçमा ɮवारा उÍच गǓत के इलेÈĚॉनɉ 
ɮवारा

बीम हȣट ɮवारा करंट से B 2 EBM 42

34 Which welding process granulated flux is fed 
through hopper to the welding spot?

GTAW SMAW GMAW SAW वेिãडगं èपॉट पर हॉपर के माÚयम स ेकौन सी 
वेिãडगं ĤͩĐया ,दानेदार Ĥवाह ɮवारा डी जाती है?

GTAW SMAW GMAW SAW D 2 Sub - maged arc 
welding

35

35 What are the positions used in SAW? Flat Vertical Overhead Flat and horizontal SAW मɅ ͩकन पोजीशन का उपयोग ͩकया जाता है? Ýलैट वटȹकल ओवर हेड Ýलैट एव ंहॉǐरजॉÛटल D 2 Sub - maged arc 
welding

35

36 Which type of welds are often used to assist 
assembly or to maintain edge alignment 
during welding?

Root run weld  Level weld Tack weld  Stringer bevel वेिãडगं के दौरान असɅबलȣ कȧ सहायता करने या 
ͩकनारे संरेखण बनाए रखने के ͧलए अÈसर ͩकस 
Ĥकार के वेãड का उपयोग ͩकया जाता है?

Ǿट रन वेãड वेãड लेवल Ěेक वेãड िèĚंगर बेवल C 2 Gas metal arc 
welding defects

32

37 What is the usual torch angle tilt on either side 
of vertical in GMAW?

10° - 20° 20° - 25° 25° - 30° 30° - 35° GMAW मɅ वटȹकल के दोनɉ ओर सामाÛय टोच[ का 
कोण ͩकतना होता  है?

10° - 20° 20° - 25° 25° - 30° 30° - 35° A 2 Gas metal arc 
welding process 

variable 

29

38 What defects occur to a weld joint, if it is 
provided with insufficient heat input?

Lack of fusion  Lack of penetration  Lack of metal deposit  Uneven bead deposit एक वेãड जॉइंट मɅ Èया दोष होते हɇ, अगर यह 
अपया[Üत Ǒहट इनपुट के साथ Ĥदान ͩकया जाता है?

Ýयूजन कȧ कमी पेनीĚेशन कȧ कमी धात ुजमा का अभाव असमान बीड का जमा 
होना

B 2 Gas metal arc 
welding defects

32



39 What is the solution if burn back occurs due to 
irregular wire feeding in GMAW process?

Cut out kink wire  Replace of spool  Cut the kink wire and 
replace spool  

Adjusted to kinked 
wire again

अगर GMAW ĤͩĐया मɅ अǓनयͧमत वायर फȧͫडगं 
के कारण बन[ बैक होता है तो इसका Èया उपाय है?

ͩकंक तार को काटɅ èपूल को बदलना ͩकंक तार को काटɅ और 
èपूल को बदलɅ

ͩफर स ेͩकंकड वायर पर 
एडजèट करना

C 2 Gas metal arc 
welding equipment

28

40 Which metal surfacing method is ideal for thin 
layers that can flow to corner and edges of the 
job?

TIG welding  MIG welding  Oxy-acetylene 
welding  

Submerged arc 
welding

कौन सी धात ुसरफेͧसगं ͪवͬध पतलȣ परतɉ के ͧलए 
आदश[ है जो जॉब के कोने और ͩकनारɉ पर Ĥवाह 
कर सकती है?

 TIG वेिãडगं MIG वेिãडगं ऑÈसी-एͧसǑटलȣन 
वेिãडगं

सबमÏड[ आक[  वेिãडगं C 2 Hard fucking 47

41 Which type of core wire is suitable for welding 
carbon steel, alloy steel and stainless steel 
under FCAW?

Flux cored electrode  Gas shield flux wire   Used flux core and 
gas shielded  

Flux is external and 
shielded

FCAW के तहत काब[न èटȣल, ͧमĮ धात ुइèपात 
और èटेनलेस èटȣल के वेिãडगं के ͧलए कौन सा 
कोर तार उपयुÈत है?

ÝलÈस कोड[ इलेÈĚोड गैस शीãड ÝलÈस वायर ĤयुÈत ÝलÈस कोर और 
गैस ͧशãडडे

ÝलÈस एÈसटन[ल और 
ͧशãडडे है

A 2 Flux cored arc 
weding

31

42 What is the distinct differences between 
GMAW and FCAW equipments?

Nozzle and torch  Construction of torch 
and feed rollers   

Machine and torch  Feed rolls and gas 
cylinders

GMAW और FCAW उपकरणɉ के बीच अतंर Èया 
है?

नोज़ल और टॉच[ टाच[ और फȧड रोलस[ का 
Ǔनमा[ण

मशीन और टॉच[ फȧड रोल और गैस ͧसलɅडर B 2 Flux cored arc 
weding

31

43 What is the name of metal transfer system in 
FCAW?

Dip transfer  Free flight transfer   Globular transfer  Purged transfer FCAW मɅ मेटल Ěांसफर ͧसèटम का नाम Èया है? ͫडप Ěांसफर ĥȧ Ýलाइट Ěांसफर Êलोबुलर Ěांसफर पजȶड Ěांसफर B 2 Flux cored arc 
weding

31

44 Why the argon and CO2 mixture is used in 
FCAW?

Smooth spray 
transfer, with 
minimum slag

Smooth globular 
transfer  

Smooth pulsed 
transfer  

Smooth dip transfer FCAW मɅ आग[न और CO2 ͧमĮण का उपयोग 
Èयɉ ͩकया जाता है?

Ûयूनतम èलैग के साथ, 
èमूथ èĤ ेĚांसफर के ͧलए

èमूथ Êलोबुलर Ěांसफर के 
ͧलए

èमूथ èपंǑदत Ěांसफर के 
ͧलए

èमूद ͫडप Ěांसफर A 2 Flux cored arc 
weding

31

45 Why different type of pressure rollers are used 
in FCAW?

Knurled rollers      Without roller of 
travel wire   

With pressure of 
tubular wire  

Positive feeding 
without pressure on 

tubular wire

FCAW मɅ ͪवͧभÛन Ĥकार के Ĥेशर रोलस[ का 
उपयोग Èयɉ ͩकया जाता है?

नलȶड रोलस[ Ěेवल वायर के रोलर के 
ǒबना

ɪयूबलर वायर के दाब के 
साथ

पॉिजǑटव फȧͫडगं  
ɪयूबलर वायर पर दाब के 

ǒबना

D 2 Flux cored arc 
weding

31

46 Which type of welding under FCAW, is more 
suitable for welding all types of steel?

Only use flux cored 
electrode  

Only use gas 
shielding flux  

Using flux cored and 
additional gas 

shielding 

Flux is external and 
also gas  external

FCAW के तहत ͩकस Ĥकार कȧ वेिãडगं, सभी 
Ĥकार के èटȣल को वेिãडगं करने के ͧलए अͬधक 
उपयुÈत है?

केवल ÝलÈस कोरेड 
इलेÈĚोड का उपयोग करɅ

केवल गैस ͧशिãडगं 
ÝलÈस का उपयोग करɅ

ÝलÈस कोड[ और 
अǓतǐरÈत गैस पǐरर¢ण 

का उपयोग करना

ÝलÈस बाहरȣ है और गैस 
भी बाहरȣ है

C 2 Flux cored arc 
weding

31

47 What type of hand tool is used to open a gas 
cylinder in welding practice?

X key  Allen key  DE spanner  Spindle key वेिãडगं ĤैिÈटस मɅ गैस ͧसलɅडर खोलने के ͧलए 
ͩकस Ĥकार के हाथ उपकरण का उपयोग ͩकया 
जाता है?

X  कȧ एलन कȧ DE èपैनर िèपंडल कȧ D 2 Gas metal arc 
welding equipment

28

48 Why the welder’s cloth should be free from oil, 
grease etc, while welding?

To protect the job To deflect the arc 
rays 

To avoid catching fire To safe guard your 
inner cloth

वेिãडगं करते समय वेãडर का कपड़ा तेल, Ēीस 
आǑद स ेमुÈत Èयɉ होना चाǑहए?

जॉब कȧ र¢ा के ͧलए आक[  ͩकरणɉ को ͪव¢ेͪपत 
करने के ͧलए

आग पकड़ने स ेबचने के 
ͧलए

अपने आंतǐरक कपड़ ेकȧ 
सुर¢ा के ͧलए

C 2 Safety 28

49 Which electrode wire is more suitable for 
carbon steel fabrication in GMAW process?

70S - 6  70T - 2  70S - 2  70S - 3 GMAW ĤͩĐया मɅ काब[न èटȣल Ǔनमा[ण के ͧलए 
कौन सा इलेÈĚोड तार अͬधक उपयुÈत होता है?

70S - 6  70T - 2  70S - 2  70S - 3 A 2 Filler wire 30



50 Which metal transfer process in GMAW 
produces strong weld with least spatter?

Spray transfer Globular transfer  Dip transfer Pulsed transfer GMAW मɅ ͩकस धात ुके Ěांसफर कȧ ĤͩĐया कम 
स ेकम èपैटर के साथ मजबूत वेãड का उ×पादन 
करती है?

èĤ ेĚांसफर Êलोबुलर Ěांसफर ͫडप Ěांसफर पãसड Ěांसफर D 2 Model of metal 
transfer

29

51 How the pre-heating temperature is checked 
before welding wrought iron or cast metals?

 Flow of spatters   Size of blow holes  Temperature 
indicating crayon  

Count of pin holes   आयरन या काèट मेटल को वेिãडगं करने स ेपहले 
Ĥी-हȣǑटगं तापमान कȧ जाँच कैसे कȧ जाती है?

 èपैटर का Ĥवाह देखकर  Þलो होल का आकार 
देखकर

Đेयॉन का संकेत देने 
वाला तापमान देखकर

ͪपन होल कȧ ͬगनती 
देखकर

C 2 Pre heating 34

52 Which is the operation to relieve residual 
stresses from the welding joint?

Pre-heating Peening Drilling Post heating   वेिãडगं जॉइंट स ेअवͧशçट तनावɉ को दरू करने के 
ͧलए कौन सा ऑपरेशन होता है?

Ĥी हȣǑटगं ͪपǓनगं ͫĜͧलगं पोèट हȣǑटगं D 2 Heat distribution 33

53 Which is the only welding position in electro 
slag welding process?

Down hand Horizontal Vertical Over head इलेÈĚो èलैग वेिãडगं ĤͩĐया मɅ एकमाğ वेिãडगं 
िèथǓत कौन सी है?

डाउन हेड हॉǐरजॉÛटल वटȹकल ओवर हेड C 2 ESW 36

54 Why carbon and manganese are added to 
plain thermit mixture on rail welding?

To get good fusion To get hardness To get fine welding To get smooth 
finishing

काब[न और मɇगनीज को रेल वेिãडगं पर Üलेन 
थͧम[ट ͧमĮण मɅ Èयɉ जोड़ा जाता है?

अÍछा Ýयूज़न पाने के 
ͧलए

कठोरता पाने के ͧलए फाइन वेिãडगं ĤाÜत करने 
के ͧलए

èमूथ ͩफǓनͧशगं पाने के 
ͧलए

B 2 Thermit welding 37

55 What type of weld is used on prepared holes 
of overlap joints?

Tack weld   Fillet weld Backing weld   Plug or slot weld ओवरलैप जॉइंट के तैयार होल  पर ͩकस Ĥकार के 
वेãड का उपयोग ͩकया जाता है?

टेक वेãड ͩफलेट वेãड बैͩकंग वेãड Üलग या èलॉट वेãड D 2 Thermit welding 37

56 Which is the pipe joint for given pipe 
development? 

Y joint      90° T joint  60° branch joint 50° branch joint Ǒदए गए पाइप डवेलपमɅट के ͧलए पाइप जॉइंट कौन 
सा है?

Y जॉइंट 90° T  जॉइंट 60° Ħांच जॉइंट 50° Ħांच जॉइंट B 2 T - joint pipe 
welding

43

57 Which is the weld position of GMA welding if 
the filler metal is deposited from the upper 
side of the joint during welding?

Vertical position  Horizontal position  Over head position   Down hand position यǑद ͩफ़लर मेटल को वेिãडगं के दौरान जॉइंट के 
ऊपरȣ तरफ स ेजमा ͩकया जाता है, तो GMA 
वेिãडगं कȧ वेãड िèथǓत Èया होती है?

ऊÚवा[धर िèथǓत ¢ैǓतज िèथǓत ओवर हेड िèथǓत डाउन हेड िèथǓत D 2 Gas metal arc 
welding weld 

position

32

58 What is the type of weld position in which the 
weld metal is deposited under side of the joint?

Down hand position  Horizontal position  Vertical position  Overhead position वश वेãड िèथǓत ͩकस Ĥकार कȧ है िजसमɅ वेãड 
धात ुजॉइंट के नीच ेजमा होती है?

डाउन हेड िèथǓत ¢ैǓतज िèथǓत ऊÚवा[धर िèथǓत ओवरहेड िèथǓत D 2 Gas metal arc 
welding weld 

position

32

59 What is the electrode inclination to the metal 
surface in T-joint welding of 10 mm thickness 
metal by down hand position?

30° 45° 60° 75° डाउन हेड िèथǓत ɮवारा 10 mm मोटȣ धात ुकȧ टȣ-
जॉइंट वेिãडगं मɅ धात ुकȧ सतह पर इलेÈĚोड झुकाव 
ͩकतना होता है?

30° 45° 60° 75° B 2 Gas metal arc 
welding weld 

position

32



60 What is the usual length of tack weld in a T-
joint in GMAW flat position welding?  

5 mm 10 mm 15 mm 20 mm GMAW Ýलैट िèथǓत वेिãडगं मɅ एक T-जॉइंट मɅ 
टेक वेãड कȧ सामाÛय लंबाई ͩकतनी होती है?

5 mm 10 mm 15 mm 20 mm B 2 Gas metal arc 
welding weld 

position

32

61 How much root gap ‘x’ is maintained? 1 mm 2 mm 1.5 mm 2.5 mm ͩकतना Ǿट गैप x ’ रखा गया है? 1 mm 2 mm 1.5 mm 2.5 mm B 2 EDGE prepartion 
and fit cap

32

62 What is the purpose of fitting clear glasses on 
either side of coloured glass in a helmet? 

Protect from rays   Protect from heat  Protect from spatters  Protect from radiation हेलमेट मɅ रंगीन Êलास के दोनɉ ओर èपçट चæमा 
लगाने का Èया उƧेæय है?

ͩकरणɉ स ेबचाव गमȸ स ेबचाबचाव èपैटस[ स ेबचाबचाव ͪवͩकरण स ेबचाव C 2 Safety 28

63 How the welder observes welding area of the 
joint in electron beam welding?

Safe optical mirror Safe optical helmet Safe optical hand 
screen having 
correct shade 

Safe optical viewing 
system containing  

optical mirror

वेãडर, इलेÈĚॉन बीम वेिãडगं मɅ जॉइंट के वेिãडगं 
¢ेğ को कैसे देखता है?

सुरͯ¢त ऑिÜटकल दप[ण 
ɮवारा

सुरͯ¢त ऑिÜटकल 
हेलमेट ɮवारा

सहȣ शडे वालȣ सुरͯ¢त 
ऑिÜटकल हɇड èĐȧन 

ɮवारा

सुरͯ¢त ऑिÜटकल 
åयू इंग ͧसèटम िजसमɅ 
ऑिÜटकल ͧमरर हो ɮवारा

D 2 EBM 42

64 How to protect from the toxic fumes during 
welding operation?

Wear helmet  Use hand screen Use leather apron Use respirator pad वेिãडगं ऑपरेशन के दौरान टॉिÈसक धएुं स ेकैसे 
बचा जाए?

हेलमेट पहनो हɇड èĐȧन का उपयोग करɅ चमड़ ेके एĤन का उपयोग 
करɅ

æवासयंğ पैड का उपयोग 
करɅ

D 2 Safety 28

65 What is the purpose of using copper coated 
filler wire in MIG / MAG welding?

To remove fumes To prevent rust To prevent 
atmosphere

To prevent base 
metal reaction

MIG / MAG वेिãडगं मɅ तांबा लेͪपत ͩफलर वायर 
का उपयोग करने का उƧेæय Èया है?

धएुं को Ǔनकालने के ͧलए जंग को रोकने के ͧलए वातावरण को रोकने के 
ͧलए

बेस मेटल ǐरएÈशन को 
रोकने के ͧलए

A 2 Filler wire 30

66 What is the angle of inclination of weld torch 
for flat position in GMAW welding process?

5° - 10° 10° - 15°  15° - 25°  25° - 35° GMAW वेिãडगं ĤͩĐया मɅ Ýलैट िèथǓत के ͧलए 
वेãड टोच[  के झुकाव का कोण Èया है?

5° - 10° 10° - 15°  15° - 25°  25° - 35° B 2 Gas metal arc 
welding process

28

67 How many Kgs weight of thermit is required 
against one Kg of wax?

10 to 15 Kgs 11 to 15 Kgs   12 to 14 Kgs  12 to 16 Kgs एक Kg मोम के ͨखलाफ थम[स के ͩकतने Kgs 
वजन कȧ आवæयकता होती है?

10 to 15 Kgs 11 to 15 Kgs   12 to 14 Kgs  12 to 16 Kgs C 2 Thermit welding 37

68 Which is adjusted in electron beam welding to 
eliminate the defect of porosity? 

Spot size Deflection Weld penetration  Focal position / focus 
current

इलेÈĚो बीम वेिãडगं मɅ पोरͧसटȣ के दोष को समाÜत 
करने के ͧलए ͩकसको समायोिजत ͩकया जाता है?

èपॉट साइज़ ͫडÝलेÈशन वेãड पेनीĚेशन फोकल िèथǓत / फोकस 
करंट

B 2 EBM 42

69 What is the limitation for submerged arc 
welding process?

Limited to vertical 
position 

Limited to non 
ferrous metals  

Limited to over head 
position     

Limited to flat and 
horizontal fillet welds

सबमज[ड आक[  वेिãडगं ĤͩĐया के ͧलए सीमा Èया 
है?

ऊÚवा[धर िèथǓत तक 
सीͧमत

अलौह धातुओ ंतक सीͧमत हेड िèथǓत तक सीͧमत Ýलैट और ¢ैǓतज ͩफलेट 
वेãड तक सीͧमत

D 2 Sub - maged arc 
welding

35



70 Which combination of shield gas in GMAW 
process produce good arc stability for carbon 
steel?

Argon + 20% CO₂ CO₂ Pure argon Argon + 5% CO₂ GMAW ĤͩĐया मɅ शीãड गैस का कौन सा संयोजन 
काब[न èटȣल के ͧलए अÍछा आक[  िèथरता का 
उ×पादन करता है?

आग[न + 20% CO₂ CO₂ शुƨ आग[न आग[न + 5% CO₂ D 2 Shielding gases 31

71 How the filler wire is fed in the GMAW welding 
process?

Manually No feeding Automatically Semi automatic ͩफ़लर वायर को GMAW वेिãडगं ĤͩĐया मɅ कैसे 
फȧड ͩकया जाता है?

मैÛयुअलȣ नो फȧͫडगं ऑटोमेǑटक सेमी ऑटोमेǑटक C 2 Filler wire 30

72 Which type of electrodes are used in 
MAG/CO2 welding?

Flux coated 
electrodes

Bare wire electrode Flux cored electrodes Tungsten electrode MAG/CO2  वेिãडगं मɅ ͩकस Ĥकार के इलेÈĚोड का 
उपयोग ͩकया जाता है?

ÝलÈस कोटेड इलेÈĚोड बेयर वायर इलेÈĚोड ÝलÈस कोड[ इलेÈĚोड टंगèटन इलेÈĚोड B 2 Filler wire 30

73 What is the range of electrode for MAG / CO2  
welding?

0.8 to 1.6 mm 0.7 to 1.3 mm 0.6 to 0.9 mm 0.5 to 0.7 mm MAG / CO2  वेिãडगं के ͧलए इलेÈĚोड कȧ रɅज 
Èया है?

0.8 to 1.6 mm 0.7 to 1.3 mm 0.6 to 0.9 mm 0.5 to 0.7 mm A 2 Filler wire 30

74 What type of operation is generally used in 
GMAW?

Automatic  Semi automatic  Fully automatic  Manual method GMAW मɅ आमतौर पर ͩकस Ĥकार के ऑपरेशन 
का उपयोग ͩकया जाता है?

ऑटोमेǑटक सेमी ऑटोमेǑटक फुलȣ ऑटोमेǑटक मैनुअल ͪवͬध B 2 Gas metal arc 
welding

28

75 Which heat treatment of steel increases 
hardness, but decreases strength and 
ductility?

Annealing Hardening Normalising Case hardening èटȣल के ͩकस ऊçमा उपचार स ेकठोरता बढ़ जाती 
है, लेͩकन èĚɅथ और डिÈटͧलटȣ कम हो जाती है?

एनीͧलगं हाड[Ǔनगं नोम[लाईिज़ग केस हाड[Ǔनगं B 2 Heat treatment 34

76 Which heat treatment process produces only 
outer surfaces of job hardened, to some 
depth?

Annealing Hardening Normalising Case hardening ͩकस ऊçमा उपचार ĤͩĐया स ेजॉब कȧ केवल बाहरȣ 
सतह कुछ गहराई तक हȣ सÉत होती है ?

एनीͧलगं हाड[Ǔनगं नोम[लाईिज़ग केस हाड[Ǔनगं D 2 Heat treatment 34

77 Which heat treatment process is employed to 
remove brittleness in a chisel?

Annealing Hardening Tempering Normalising ͬचज़ल मɅ भंगुरता को दरू करने के ͧलए कौन सी 
ऊçमा उपचार ĤͩĐया काय[रत है?

एनीͧलगं हाड[Ǔनगं टेàपǐरगं नोम[लाईिज़ग C 2 Heat treatment 34

78 What is the main purpose of ‘Normalising’ 
steel?

To control hardness To prevent cracking To make welding 
operation easier

To produce fine 
grain of uniform 

structure

नोम[लाईिज़ग èटȣल का मुÉय उƧेæय Èया है? कठोरता को Ǔनयंǒğत 
करने के ͧलए

Đेͩकंग को रोकने के ͧलए वेिãडगं संचालन को 
आसान बनाने के ͧलए

एक समान संरचना के 
फाइन Ēेन का उ×पादन 

करने के ͧलए

D 2 Heat treatment 34

79 Which heat treatment process, if material is 
softened & suitable for machining?

Annealing Tempering Normalising Case hardening कौन सी ऊçमा उपचार ĤͩĐया,  पदाथ[ को नरम 
करने और मशीǓनगं के ͧलए उपयुÈत है?

एनीͧलगं टेàपǐरगं नोम[लाईिज़ग केस हाड[Ǔनगं A 2 Heat treatment 34

80 What is the name of heat treatment process 
where the steel is reheated to a suitable 
temperature below the critical point (heating) 
to improve the toughness and ductility?

Annealing Hardening Tempering Normalising ऊçमा उपचार ĤͩĐया का नाम Èया है जहां èटȣल के 
टफनेस और डिÈटͧलटȣ मɅ सुधार करने के ͧलए 
ͩĐǑटकल पॉइंट (हȣǑटगं) स ेनीच ेएक उपयुÈत 
तापमान पर गरम ͩकया जाता है?

एनीͧलगं हाड[Ǔनगं टेàपǐरगं नोम[लाईिज़ग C 2 Heat treatment 34



81 Which heat treatment process is very similar 
to annealing but the job are allowed to cool in 
air?

Hardening Tempering Normalising Case hardening कौन सी ऊçमा उपचार ĤͩĐया एनीͧलगं के समान 
है लेͩकन जॉब को हवा मɅ ठंडा करने कȧ अनुमǓत 
देती है?

हाड[Ǔनगं टेàपǐरगं नोम[लाईिज़ग केस हाड[Ǔनगं C 2 Heat treatment 34

82 What type of test is used for vessels, tanks 
and pipe containing pressure?

Visual inspection  Leak or pressure test  Stethoscopic test  Magnetic particle test ͩकस Ĥकार के टेèट का उपयोग जहाजɉ, टɇकɉ और 
पाइप युÈत दाब के ͧलए ͩकया जाता है?

ͪवसुअल इंèपेÈशन लȣक या दाब टेèट èटेथोèकोͪपक टेèट मैÊनेǑटक पाǑट[कल टेèट B 2 Heat test 27

83 What is the NDT method, used to detect 
surface and subsurface defects on ferrous 
metals, using iron power?

X-ray test  Gamma ray test  Magnetic particle test Stethoscopic test NDT ͪवͬध Èया है, िजसका उपयोग फेरस मेटल 
पर सतह और उपसतह दोष का पता लगाने के ͧलए 
ͩकया जाता है?

एÈस-रे टेèट गामा रे टेèट मैÊनेǑटक पाǑट[कल टेèट èटेथोèकोͪपक टेèट C 2 NDT 27

84 What Non-destructive test is done using 
coloured dye and fluorescent liquid to find 
minute cracks? 

Radiographic test  Magnetic test  Ultrasonic test  Liquid penetration 
test

ͧमनट Đैक को खोजने के ͧलए रंगीन डाई और 
ÝलोरोसɅट तरल का उपयोग करके Èया कौनसा नॉन 
 ͫडèĚिÈट टेèट ͩकया जाता है?

रेͫडयोĒाͩफक परȣ¢ण चुबंकȧय परȣ¢ण अãĚासोǓनक परȣ¢ण तरल Ĥवेश परȣ¢ण D 2 NDT 27

85 What is the part marked X test set up for weld 
specimen?

Tensile test    Impact test    Free bend test    Guided bend test वेãड नमून ेके ͧलए èथाͪपत पाट[ माक[  X टेèट Èया 
है?

टɅसाइल टेèट इàपैÈट टेèट ĥȧ बɅड टेèट गाइडडे बɅड टेèट D 2 Destrictive test 26

86 Which welding process is done by chemical 
reaction between a metal oxide and metal?

Electro slag welding Election beam 
welding

Thermit welding TIG welding मेटल ऑÈसाइड और मेटल के बीच रासायǓनक 
ĤǓतͩĐया ɮवारा कौन सी वेिãडगं ĤͩĐया कȧ जाती 
है?

इलेÈĚो èलैग वेिãडगं इलेÈशन बीम वेिãडगं थͧम[ट वेिãडगं  TIG  वेिãडगं C 3 Thermit welding 37

87 How much time it takes for the thermit mould 
to cool, after welding by thermit process?

7 Hrs 9 Hrs 10 Hrs 12 Hrs थͧम[ट ĤͩĐया ɮवारा वेिãडगं के बाद थͧम[ट मोãड 
को ठंडा होने मɅ ͩकतना समय लगता है?

7 Hrs 9 Hrs 10 Hrs 12 Hrs D 3 Thermit welding 37

88 What is the reason that obstructed joints 
cannot be welded by electron beam welding 
process?

Electron beam travel 
in curved line 

Electron beam travel 
in different direction

Electron beam travel 
only in straight line

Electron beam travel 
in circular line

Èया कारण है ͩक इलेÈĚॉन बीम वेिãडगं ĤͩĐया 
ɮवारा बाͬधत जॉइंट को वेãडडे नहȣं ͩकया जा 
सकता है?

इलेÈĚॉन बीम घुमावदार 
रेखा मɅ ħमण करती है

इलेÈĚॉन बीम अलग 
Ǒदशा मɅ ħमण करती है

इलेÈĚॉन बीम केवल 
सीधी रेखा मɅ ħमण 

करती है

इलेÈĚॉन ͩकरण 
व×ृताकार रेखा मɅ ħमण 

करती है

C 3 EBM 42

89 How much gas flow rate is required to weld a 
butt joint with 0.8 mm dia MS filler rod of wire 
feed rate 3 - 4 m/min at 18 to 20 volts?

6 to 8 Lpm  8 to 10 Lpm  10 to 12 Lpm  12 to 14 Lpm वायर फ़ȧड दर 3 - 4 मीटर / ͧमनट स े18 स े20 
वोãट पर 0.8 ͧममी डायामीटर MS ͩफ़लर रॉड के 
साथ एक बट जॉइंट वेãड करने के ͧलए ͩकतनी गैस 
Ĥवाह दर आवæयक है?

6 to 8 Lpm  8 to 10 Lpm  10 to 12 Lpm  12 to 14 Lpm B 3 Gas metal arc 
welding equipment

28

90 What should be the initial angle of two plates 
in a T joint if the final angle between them is 
90° after completion of welding?

93° 90° 85° 75° टȣ जॉइंट मɅ दो Üलेटɉ का Ĥारंͧभक कोण Èया होना 
चाǑहए यǑद वेिãडगं पूरा होने के बाद उनके बीच 
अǓंतम कोण 90 ° है?

93° 90° 85° 75° A 3 Weld defects 32



91 What is percentage of deposition efficiency in 
FCAW process?

93% to 97% 80% to 86% 70% to 76% 60% to 67%  FCAW ĤͩĐया मɅ ĤǓतǓनयुिÈत द¢ता का ͩकतना 
ĤǓतशत है?

93% to 97% 80% to 86% 70% to 76% 60% to 67%  B 3 Flux cored arc 
weding

31

92 Which gas/mixture is likely to reduce the 
spatter loss in FCAW?

Argon and CO₂ mixed  Argon and helium 
mixed  

CO₂ and helium 
mixed  

Only CO₂ gas FCAW मɅ èपैटर के नुकसान को कम करने के ͧलए 
कौन सी गैस / ͧमĮण कȧ संभावना है?

आग[न और CO₂ ͧमͬĮत आग[न और हȣͧलयम 
ͧमͬĮत

CO₂  और हȣͧलयम 
ͧमͬĮत

केवल CO₂ गैस A 3 Flux cored arc 
weding

31

93 Which metal is welded with self shielded type 
FCAW?

Low alloy steel  Stainless steel  Carbon steel  Different metal and 
different position

ͩकस धात ुको सेãफ-ͧशãडडे Ĥकार FCAW के साथ 
वेãड ेͩकया जाता है?

लो एलॉय èटȣल èटेनलेस èटȣल काब[न èटȣल अलग धात ुऔर अलग 
िèथǓत

C 3 Flux cored arc 
weding

31

94 Which combination of metal and shielding gas 
give excellent cleaning action in GMAW 
welding process?

Copper, Argon  Aluminium, Helium  Magnesium, Argon  Stainless steel Argon GMAW वेिãडगं ĤͩĐया मɅ धात ुऔर ͧशिãडगं गैस 
का कौन सा संयोजन उ×कृçट सफाई ͩĐया देता है?

तांबा, आग[न एãयुͧमǓनयम, हȣͧलयम मैÊनीͧशयम, आग[न èटेनलेस èटȣल आग[न C 3 Shielding gases 31

95 What is basic safety environmental condition 
for the welding area?

Dust free  Clean area  No congestion  Well ventilated वेिãडगं ¢ेğ के ͧलए बुǓनयादȣ सुर¢ा पया[वरणीय 
िèथǓत Èया है?

धलू मुÈत èवÍछ ¢ेğ कोई जमाव नहȣं अÍछȤ तरह हवादार D 3 Safety 28

96 What is the trouble shooting to wire wrapping 
on drive rolls of wire feeder in GMAW?

Adjust drive rolls 
pressure

Replace drive rolls 
and guides  

Check drive rolls 
align properly   

Replace the drive 
motor

GMAW मɅ वायर फȧडर के Ĝाइव रोल पर वायर 
रैͪपगं मɅ Èया ǑदÈकत होती  है?

समायोिजत Ĝाइव रोल 
दाब

Ĝाइव रोल और गाइड को 
बदलɅ

जाँच Ĝाइव रोल ठȤक स े
संरेͨखत करɅ

Ĝाइव मोटर बदलɅ C 3 Gas metal arc 
welding equipment

28

97 Which is the remedy for the contraction of 
weld metal due to excess of heat input that 
moves the base metal changes the angle?

Support on solid 
surface with two 

hands

Check gas flow rate 
and leakage of gas

Use clean and dry 
weld wire

Weld small 
segments and allow 

cooling

बेस मेटल को èथानांतǐरत करने वाले हȣट इनपुट 
कȧ अͬधकता के कारण वेãड मेटल के संकुचन का 
कौन सा उपाय है िजसस ेकोण बदल जाता है?

दो हाथɉ के साथ ठोस 
सतह पर समथ[न होना

गैस Ĥवाह दर और गैस के 
ǐरसाव कȧ जाँच करɅ

साफ और सूखे वेãड तार 
का उपयोग करɅ

छोटे खडंɉ को वेãड करɅ 
और ठंडा होने दɅ

D 3 Gas metal arc 
welding defects

32

98 What is the operation to clean the cylinder 
valve before fixing the regulator to the argon 
cylinder? 

Closing Opening Shutting Cracking आग[न ͧसलɅडर के ͧलए रेगुलेटर को ठȤक करने स े
पहले ͧसलɅडर वाãव को साफ करने के ͧलए 
ऑपरेशन Èया है?

Èलोिजंग ओपǓनगं शǑटगं Đेͩकंग D 3 Gas metal arc 
welding process

31

99 What defect will occur in the weld metal if the 
arc voltage and travel speed is low in MIG / 
MAG welding?

 Blow hole  Under cut  Wire struck Weld overlap MIG / MAG वेिãडगं मɅ आक[   वोãटेज और Ěेवल 
èपीड कम होने पर वेãड धात ुमɅ Èया दोष होगा?

Þलो होल अडंर कट वायर èĚक वेãड ओवरलैप D 3 Gas metal arc 
welding defects

32

100 What is the effect in MIG / MAG welding for a 
short stick out distance? 

 Porosity in weldment   Arc blow in 
weldment  

 Less spatter deposit 
in nozzle      

More spatter deposit 
in nozzle

एक छोटȣ छड़ी कȧ बाहर दरूȣ के ͧलए MIG / MAG 
वेिãडगं मɅ Èया Ĥभाव होता है?

 वेãड मɅ पोरोͧसटȣ  वेãड मɅ आक[  Þलो  नोजल मɅ कम èपैटर 
जमा

नोजल मɅ अͬधक èपैटर 
जमा

D 3 Gas metal arc 
welding defects

32

101 What is the weld defect if wire feed speed too 
high?

Porosity  Spatters Incomplete fusion   Lack of penetration यǑद वायर फȧड èपीड बहु त अͬधक है तो वेãड दोष 
Èया होता है?

पोरोͧसटȣ èपैटस[ इÛकàपलȣट Ýयूज़न पेनीĚेशन कȧ कमी B 3 Gas metal arc 
welding defects

32

102 Which type of defect is caused if the gas 
flowing rate is uneven?

Porosity  Distortion Under cut  Incomplete fusion गैस Ĥवाह दर असमान होने पर ͩकस Ĥकार का दोष 
होता है?

पोरोͧसटȣ ͫडèटॉश[न अडंर कट इÛकàपलȣट Ýयूज़न A 3 Gas metal arc 
welding defects

32



103 What is the difficulty in starting of arc in 
GMAW?      

Wrong polarity Unsteady hand Work piece dirty Excess of voltage GMAW मɅ आक[  शुǾ करने मɅ Èया कǑठनाई होती 
है?

गलत पोलाǐरटȣ अिèथर हैÖड वक[ पीस गंदा होना वोãटेज कȧ अͬधकता A 3 Gas metal arc 
welding defects

32

104 How to troubleshoot the burn back problem if 
the contact tip is plugged or worn out? 

Adjust the contact tip  Damaged cable 
connections  

Clean and replace 
contact tip

Low voltage and 
insufficient heat

कांटेÈट Ǒटप Üलग या खराब होने पर बन[ बैक 
समèया का Ǔनवारण कैसे करɅ?

संपक[  Ǒटप समायोिजत 
करɅ

¢ǓतĒèत केबल कनेÈशन संपक[  Ǒटप को साफ करे 
और बदलɅ

कम वोãटेज और 
अपया[Üत गमȸ

C 3 Gas metal arc 
welding defects

32

105 What do you call a weld joint having small 
holes/cavities due to entrapped gas packets?

Lack of fusion  Lack of penetration  Spatter  Porosity इÛĚैÜट गैस पैकेट के कारण छोटे होल  / केͪवटȣ 
वाले एक जॉइंट को आप Èया कहते हɇ?

Ýयूजन कȧ कमी पेनीĚेशन कȧ कमी èपैटर पोरोͧसटȣ D 3 Gas metal arc 
welding defects

32

106 What is the defect in a weld joint, in which the 
weld metal melting through base metal 
resulting in holes?

Excessive 
penetration  

Lack of penetration  Burn through  Distortion एक वेãड जॉइंट मɅ दोष Èया है, िजसमɅ बेस मेटल के 
माÚयम स ेͪपघलने वालȣ वेãड धात ुके  
पǐरणामèवǾप होल होता है?

अ×यͬधक पेनीĚेशन पेनीĚेशन कȧ कमी बन[ Ġू ͫडèटॉश[न C 3 Gas metal arc 
welding defects

32

107 What is the name of the welding defect, with 
weld metal contracting during welding 
process? 

Distortion Excessive 
penetration  

Lack of penetration  Porosity वेिãडगं ĤͩĐया के दौरान वेãड मेटल कॉÛĚैिÈटंग के 
साथ वेिãडगं दोष का नाम Èया है?

ͫडèटॉश[न अ×यͬधक पेनीĚेशन पेनीĚेशन कȧ कमी पोरोͧसटȣ A 3 Gas metal arc 
welding defects

32

108 What is the name of the defect occurring to an 
unsteady hand in GMAW?

Over fusion  Burn through  Distortion  Waviness of bead GMAW मɅ एक अिèथर हैÖड स ेउ×पÛन होने वाले 
दोष का नाम Èया है?

ओवर Ýयूजन बन[ Ġू ͫडèटॉश[न बीड कȧ वेͪवनेस D 3 Gas metal arc 
welding defects

32

109 What gas combination will reduce spatter 
defect and improve arc stability in a MIG/MAG 
welding process?

CO₂ / Neon Argon / CO₂ Helium CO₂  Argon / CO₂ / O₂ कौनसा गैस संयोजन एक िèपग दोष को कम करेगा 
और एक MIG/MAG  वेिãडगं ĤͩĐया मɅ आक[  
िèथरता मɅ सुधार करेगा?

CO₂ / Ǔनयॉन आग[न / CO₂ हȣͧलयम CO₂  आग[न / CO₂ / O₂ D 3 Gas metal arc 
welding defects

32



# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of sylabus Week No of 
the Syllabus

1 What are the types of joint in friction welding? T joint Lap joint Butt joint Corner joint ͩĥÈशन वेिãडगं मɅ जॉइंट के Ĥकार Èया हɇ? T जॉइंट लैप जॉइंट बट जॉइंट कॉन[र Ïवाइंट C 1 Firction welding 42

2 What is the non-consumable electrode of high 
melting point used in TIG welding?

Carbon electrode Copper electrode Tungsten electrode Aluminium electrode TIG वेिãडगं मɅ उÍच गलनांक का नॉन -
कÛèयूमेबल इलेÈĚोड कौनसा है?

काब[न इलेÈĚोड कॉपर इलेÈĚोड टंगèटन इलेÈĚोड एãयूमीǓनयम इलेÈĚोड C 1 GTAW electrode 39

3 What is also referred as a GTAW? TIG welding MIG welding STUD welding GAS welding ͩकस ेGTAW के Ǿप मɅ भी कहा जाता है? TIG वेिãडगं MIG  वेिãडगं STUD वेिãडगं GAS वेिãडगं A 1 GTAW process 38

4 What is marked as 'X'? Torch Shield Arc Filler X' के Ǿप मɅ Èया ͬचिéनत है? टोच[ शीãड आक[ ͩफ़लर B 1 GTAW process 38

5 What type of metals joined in friction welding?  Similar metal Dissimilar metal Non metal group Any metal flat type ͩĥÈशन वेिãडगं मɅ ͩकस Ĥकार के मेटल 
जुड़त ेहै?

 एक समान ͧभÛन नॉन मेटल समूह ͩकसी भी मेटल के Ýलैट 
Ĥकार

B 1 Friction welding 42

6 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
Laser beam welding?

Laser beam  Ruby rod Cooling system Flash lamp लेजर बीम वेिãडगं मɅ X ’के Ǿप मɅ ͬचिéनत 
भाग का नाम Èया है?

लेजर बीम Ǿबी रॉड कुͧलगं ͧसèटम āलैश लɇप B 1 Laser beam 
welding

42

7 What crystal (rod) is used in laser beam 
welding?

Iron Ruby Copper Stainless steel लेजर बीम वेिãडगं मɅ ͩकस ͩĐèटल (रॉड) का 
उपयोग ͩकया जाता है?

आयरन Ǿबी कॉपर èटेनलेस èटȣल B 1 Laser beam 
welding

42
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8 What is the name of the part marked as ‘X’ in 
the Laser beam welding?

Laser beam  Ruby rod Cooling system Flash lamp लेजर बीम वेिãडगं मɅ 'X ’के Ǿप मɅ ͬचिéनत 
भाग का नाम Èया है?

लेजर बीम Ǿबी रॉड कुͧलगं ͧसèटम āलैश लɇप A 1 Laser beam 
welding

42

9 What type of metal section can be welded by 
friction welding?

Pipe and round rods Flats and square roof Thick sheet Heavy sheet ͩĥÈशन वेिãडगं ɮवारा ͩकस Ĥकार के धात ु
अनुभाग को वेãडडे ͩकया जा सकता है?

पाइप और गोल रॉड Ýलैट और चौकोर Ǿफ ͬथक शीट हैवी शीट A 1 Friction welding 42

10 What is principle of friction welding? One member 
stationary and 

another rotating type  

Both members rotates Both members are 
heated  

One member is 
heated and another 

rotating

ͩĥÈशन वेिãडगं का ͧसƨांत Èया है? एक मेàबर और दसूरा 
घूण[न Ĥकार

दोनɉ मेàबर घूमत ेहɇ दोनɉ मेàबर गम[ रहते हɇ एक मेàबर गम[ होता है 
और दसूरा घूमता है

A 1 Friction welding 42

11 What is the name of part marked as ‘X in the 
friction welding?

Machine control Rotating metal pipe Non rotating pipe  Direction of pressure ͩĥÈशन वेिãडगं मɅ X के Ǿप मɅ ͬचिéनत 
भाग का नाम Èया है?

मशीन Ǔनयंğण घूमता हुआ धात ुका पाइप गैर घूण[न पाइप दाब कȧ Ǒदशा C 1 Friction welding 42

12 What is the name of part marked as ‘X” in the 
friction welding?

Machine controls Rotating metal pipe Non rotating pipe Direction of pressure ͩĥÈशन वेिãडगं मɅ X के Ǿप मɅ ͬचिéनत 
भाग का नाम Èया है?

मशीन Ǔनयंğण घूमता हुआ धात ुका पाइप गैर घूण[न पाइप दाब कȧ Ǒदशा B 1 Friction welding 42

13 Which welding process does not require the 
supply of external heat?

Seam welding  Friction welding  Flash butt welding   Spot welding ͩकस वेिãडगं ĤͩĐया मɅ बाहरȣ ऊçमा कȧ 
आपूǓत[ कȧ आवæयकता नहȣं होती है?

सीम वेिãडगं ͩĥÈशन वेिãडगं Ýलैश बट वेिãडगं èपॉट वेिãडगं B 1 Friction welding 42

14 What stage of the metal the friction welding is 
completed by applying high pressure?

Fusion stage  Non fusion stage   Plastic stage   Only heating stage उÍच दाब लगाने स ेͩकस धात ुकȧ कौनसी 
अवèथा का ͩĥÈशन वेिãडगं पूरा हो जाता है?

Ýयूजन अवèथा नॉन Ýयूजन अवèथा Üलािèटक अवèथा केवल हȣǑटगं अवèथा C 1 Friction welding 42



15 What is the full form of GTAW? Groove tungsten arc 
welding 

Grip tungsten arc 
welding

Gas tungsten arc 
welding

Galvanised tungsten 
arc welding

GTAW का पूण[ Ǿप Èया है? Groove tungsten arc 
welding 

Grip tungsten arc 
welding

Gas tungsten arc 
welding

Galvanished tungsten 
arc welding

C 1 GTAW process 38

16 What is the angle of electrode tip by setting  
DCEN for SS welding by TIG welding process?

50° 40°  45°  60° TIG वेिãडगं ĤͩĐया ɮवारा SS वेिãडगं के 
ͧलए DCEN सेट करके इलेÈĚोड Ǒटप का 
कोण Èया है?

50° 40°  45°  60° D 1 GTAW electrode 39

17 What is the name of the defect marked as ‘x’? Porosity Under cut  Slag inclusion Incomplete 
penetration

X' के Ǿप मɅ ͬचिéनत दोष का नाम Èया है? पोरोͧसटȣ अडंर कट èलैग इÛÈलुसन अधरूा पेनीĚेशन D 1 GTAW defects 41

18 What is the source of heat in friction welding 
process?

Chemical heating Electrical heating Mechanical friction  Thread heating ͩĥÈशन वेिãडगं ĤͩĐया मɅ गमȸ का İोत 
Èया है?

रासायǓनक ताप ͪवɮयुत ताप यांǒğक घष[ण Ġेड हȣǑटगं C 2 Friction welding 42

19 Which of the following properties of metal will 
not allow the application of friction welding?

Metals with high 
compressive strength 

Metals with low 
compressive strength 

Metals with high 
tensile strength 

Metals with low 
carbon content

धात ुके Ǔनàनͧलͨखत गुणɉ मɅ स ेकौन सा 
ͩĥÈशन वेिãडगं के इèतेमाल कȧ अनुमǓत 
नहȣं देगा?

उÍच कोàĤेͧसव शिÈत के 
साथ धातु

कम कोàĤेͧसव शिÈत के 
साथ धातु

उÍच तÛयता वालȣ धातु कम काब[न कȧ माğा वालȣ 
धातु

B 2 Friction welding 42

20 Which welding process is effective for nickel 
and titanium?

Arc welding TIG welding Gas welding MIG welding Ǔनकल और टाइटेǓनयम के ͧलए कौन सी 
वेिãडगं ĤͩĐया Ĥभावी है?

आक[  वेिãडगं TIG  वेिãडगं गैस वेिãडगं MIG  वेिãडगं B 2 GTAW process 38

21 Which is the welding process that maintains 
electric arc between non-consumable 
tungsten electrode and the base metal?

SAW MMAW MIG TIG वेिãडगं ĤͩĐया Èया है जो नॉन-कÛèयूमेबल 
टंगèटन इलेÈĚोड और बेस मेटल के बीच 
ͪवɮयुत चाप को बनाए रखती है?

SAW MMAW MIG TIG D 2 GTAW process 38

22 What is the name of the defect in which the 
weld metal did not melt with base metal in TIG 
process?

Porosity Lack of penetration Lack of fusion Under cut उस दोष का Èया नाम है िजसमɅ वेãड धात ु
TIG ĤͩĐया मɅ आधार धात ुके साथ नहȣं 
ͪपघलती?

पोरोͧसटȣ पेनीĚेशन कȧ कमी Ýयूजन कȧ कमी अडंर कट C 2 GTAW defects 41

23 What is the bore dia of ceramic nozzle to 
avoid porosity while doing TIG, welding?

Small sized Large sized Correct sized Too small sized TIG वेिãडगं करते समय पोरोͧसटȣ स ेबचने 
के ͧलए ͧसरेͧमक नोजल का बोर åयास Èया 
होता है?

छोटे आकार का बड़ ेआकार का सहȣ आकार का बहु त छोटे आकार का C 2 GTAW torch 39

24 How to avoid burning fast of tungsten in TIG 
welding process? 

Long arc length  By using DCEP By not using shielding By using 
contaminated base 

metal

TIG वेिãडगं ĤͩĐया मɅ टंगèटन के तेजी स े
जलने स ेकैसे बचा जा सकते है?

लंबी आक[  कȧ लंबाई  Dscp का उपयोग करके शीिãडगं का उपयोग न 
करके

दूͪ षत बेस मेटल  का 
उपयोग करके

B 2 GTAW pane 
metal

40



25 Which part the equipment the electron beam 
is direct and controlled in an electron beam 
welding process?

 Electron gun Electron beam  Vacuum chamber Atmosphere इलेÈĚॉन बीम वेिãडगं उपकरण मɅ इलेÈĚान 
ͩकरण को ͩकस भाग मɅ Ĥ×य¢ और Ǔनयंǒğत 
ͩकया जाता है?

इलेÈĚान गन इलेÈĚॉन बीम  वैÈयूम चàफर वायुमंडल C 2 Electron beam 
welding

42

26 What devices are provided to reflect the light 
coming to the ends of ruby rod in laser beam 
welding?

Laser tube Reflecting mirrors Flash lamps Shutter लेज़र बीम वेिãडगं मɅ Ǿबी रॉड के ͧसरɉ पर 
आने वाले Ĥकाश को ĤǓतǒबǒंबत करने के 
ͧलए कौन स ेउपकरण Ĥदान ͩकए जाते हɇ?

लेजर ɪयूब ĤǓतǒबǒंबत दप[ण Ýलैश लɇप शटर B 2 Laser beam 
welding

42

27 Which gas is generally used in gas laser type 
welding?

Carbon - di - oxide Neon gas Argon gas Oxygen गैस लेजर टाइप वेिãडगं मɅ आमतौर पर ͩकस 
गैस का उपयोग ͩकया जाता है?

काब[न डाइऑÈसाइड Ǔनयॉन गैस आग[न गैस ऑÈसीजन A 2 Laser beam 
welding

42

28 In which welding process the work pieces are 
melted and jointed by narrow beam of light 
source?

Electron beam 
welding 

Laser beam welding Plasma arc welding Micro plasma arc 
welding

ͩकस वेिãडगं ĤͩĐया मɅ वक[  पीस ͪपघल जाते 
हɇ और Ĥकाश İोत के संकȧण[ बीम ɮवारा जुड़ 
जाते हɇ?

इलेÈĚॉन बीम वेिãडगं लेजर बीम वेिãडगं ÜलाÏमा चाप वेिãडगं माइĐो ÜलाÏमा आक[  
वेिãडगं

B 2 Laser beam 
welding

42

29 Which is adjusted in Electron beam welding to 
eliminate the defect of porosity?

Spot size Deflection  Weld penetration Focal position / focus 
current

पोरͧसटȣ के दोष को ख×म करने के ͧलए 
इलेÈĚॉन बीम वेिãडगं मɅ ͩकसको 
समायोिजत ͩकया जाता है?

èपॉट साइज़ ͫडÝलेÈशन वेãड पेनीĚेशन फोकल िèथǓत / फोकस 
करंट

B 2 Electron beam 
welding

42

30 What is the approximate revolution of rotating 
member in friction welding process, to effect 
the weld joint?

1500 rpm 2000 rpm 2500 rpm 3000 rpm वेãड जॉइंट को Ĥभाͪवत करने के ͧलए 
ͩĥÈशन वेिãडगं ĤͩĐया मɅ घूण[न सदèय का 
अनुमाǓनत चÈकर ͩकतना होता है?

1500 rpm 2000 rpm 2500 rpm 3000 rpm D 2 Firction welding 42

31 Which gas is inactive or deficient is active 
chemical properties in TIG welding?

Argon Oxygen Hydrogen Acetylene TIG वेिãडगं मɅ कौन सी गैस ǓनिçĐय है या 
िजसम ेकम सͩĐय रासायǓनक गुण होता है?

आग[न ऑÈसीजन हाइĜोजन एͧसǑटलȣन C 2 GTAW gas 41

32 What is the purpose of inert gas used in TIG 
welding?

Contamination in the 
weld metal

To protect the molten 
metal from the 
atmospheric 
contamination 

To stabilize the Arc To get more spatters TIG वेिãडगं मɅ अͩĐय गैस का उपयोग ͩकस 
उƧेæय स ेͩकया जाता है?

वेãड धात ुमɅ अशुƨता के 
ͧलए

वायुमंडलȣय संदषूण स े
ͪपघलȣ हु ई धात ुकȧ र¢ा 

करने के ͧलए

आक[  को िèथर करने के 
ͧलए

अͬधक èपैटर ĤाÜत करने 
के ͧलए

B 2 GTAW gas 41

33 Which gas is issued as inert gas in GTAW for 
increased speed?

Oxygen Helium Acetylene Hydrogen बढ़ȣ हु ई गǓत के ͧलए GTAW मɅ अͩĐय गैस 
के Ǿप मɅ ͩकस गैस का उपयोग ͩकया जाता 
है?

ऑÈसीजन हȣͧलयम एͧसǑटलȣन हाइĜोजन D 2 GTAW gas 41

34 How much temperature GTAW process can 
produce?

3000°F 3500°F 4000°F 4500°F GTAW ĤͩĐया ͩकतना तापमान पैदा कर 
सकती है?

3000°F 3500°F 4000°F 4500°F A 2 GTAW gas 41

35 What is the main source of heat to the 
workpiece in TIG welding?

Cable current By Torch By tube By electrode TIG वेिãडगं मɅ वक[ पीस को ऊçमा देने का 
मुÉय İोत Èया है?

केबल करंट टोच[ ɮवारा Ǒटयूब के ɮवारा इलेÈĚोड ɮवारा A 2 GTAW power 
source

38

36 How heat effected zone is covered and 
protected from atmospheric contaminations in 
GTAW?

Argon gas   Oxygen gas  Fuel gas  Active gas GTAW मɅ वायुमंडलȣय दूͪ षत पदाथɟ स े
गमȸ Ĥभाͪवत ¢ेğ को कैसे कवर और 
संरͯ¢त ͩकया जाता है?

आग[न गैस ऑÈसीजन गैस Ƀधन गैस सͩĐय गैस A 2 GTAW gas 41



37 What is the use of a little hydrogen added to 
argon for welding of stainless steel in GTAW 
process?

Improves heat Improves heat transfer Improves good 
welding

Improves metal 
property

GTAW ĤͩĐया मɅ èटेनलेस èटȣल कȧ 
वेिãडगं के ͧलए आग[न मɅ थोड़ा सा हाइĜोजन 
जोड़ने का Èया उपयोग है?

ऊçमा मɅ सुधार ऊçमा हèतांतरण मɅ सुधार 
करता है

अÍछȤ वेिãडगं मɅ सुधार 
करता है

धात ुगुण मɅ सुधार B 2 GTAW gas 41

38 How molten metal is shielded from the 
atmospheric contamination as a blanket in 
GTAW?

By using inert gas By using fuel gas By using supportable 
gas

By using fuel and 
supportable gas

GTAW मɅ ÞलाÛकेट के Ǿप मɅ वायुमंडलȣय 
संदषूण स ेͪपघलȣ हु ई धात ुको कैसे ढंका 
जाता है?

अͩĐय गैस का उपयोग 
करके

Ƀधन गैस का उपयोग करके सहायक गैस का उपयोग 
करके

Ƀधन और सहायक गैस का 
उपयोग करके

A 2 GTAW torch 39

39 How is the inert gas directed to flow over weld 
pool, in TIG welding?

Through copper 
nozzle 

Through brass nozzle Through ceramic 
nozzle

Through metal nozzle TIG वेिãडगं मɅ वेãड पूल मɅ Ĥवाह करने के 
ͧलए ǓनिçĐय गैस को कैसे Ǔनदȶͧशत ͩकया 
जाता है?

तांबे कȧ नोज़ल के माÚयम 
से

पीतल कȧ नोज़ल के 
माÚयम से

ͧसरेͧमक नोज़ल के 
माÚयम से

धात ुनोज़ल के माÚयम से C 2 GTAW torch 39

40 What is the name of the part of TIG torch for 
holding tungsten electrode?

Collet Adaptor Ceramic nozzle Electrode cap टंगèटन इलेÈĚोड को पकड़ने के ͧलए TIG 
टोच[ के भाग का नाम Èया है?

कोͧलट एडाÜटर ͧसरेͧमक नोजल इलेÈĚोड कैप A 2 GTAW torch 39

41 What is the purpose of H.F. unit in TIG 
welding?

To produce the AC To change AC to DC    To produce power 
supply

To initiate the arc 
without touching the 

electrode on the base 
metal

TIG वेिãडगं मɅ H.F. इकाई का उƧेæय Èया 
है?

AC का उ×पादन करने के 
ͧलए

AC को DC मɅ बदलने के 
ͧलए

ǒबजलȣ कȧ आपूǓत[ का 
उ×पादन करने के ͧलए

बेस मेटल पर इलेÈĚोड को 
छूए ǒबना आक[  को आरंभ 

करने के ͧलए

D 2 GTAW process 
source

38

42 Which type of cooling system is used in heavy 
duty welding operations?

Air cooled    Oil cooled     Gas cooled  Water cooled हेवी ɬयूटȣ वेिãडगं संचालन मɅ ͩकस Ĥकार 
कȧ शीतलन Ĥणालȣ का उपयोग ͩकया जाता 
है?

एयर कूãड ऑइल कूãड गैस कूãड वाटर कूãड D 2 GTAW process 
source

38

43 Which electrode is used in TIG welding 
process?

Zinc electrode  Carbon electrode  Tungsten Magnesium electrode TIG वेिãडगं ĤͩĐया मɅ ͩकस इलेÈĚोड का 
उपयोग ͩकया जाता है?

िजंक इलेÈĚोड काब[न इलेÈĚोड Ěंगèटन मैÊनीͧशयम इलेÈĚोड C 2 GTAW electrode 39

44 What is the device used to show the volume 
of the inert gas allowed to go to the welding 
torch in TIG welding?

Flow meter  CO₂ regulator   Pressure meter Argon regulator TIG वेिãडगं मɅ वेिãडगं टोच[ मɅ जाने कȧ 
अनुमǓत दȣ गई अͩĐय गैस कȧ माğा को 
दशा[ने के ͧलए ͩकस उपकरण का उपयोग 
ͩकया जाता है?

Ýलो मीटर CO₂  रेगुलेटर Ĥेशर मीटर आग[न रेगुलेटर A 2 GTAW power 
source

38

45 Which gas is chemically inactive with any 
metals in hot or cold condition in TIG welding?

Argon   Oxygen Nitrogen Hydrogen TIG वेिãडगं मɅ कौन सी गैस ͩकसी भी धात ु
कȧ गम[ या ठंडी िèथǓत मɅ सͩĐय होती है?

आग[न ऑÈसीजन नाइĚोजन हाइĜोजन A 2 GTAW gas 41

46 Which type of tungsten electrode is suitable 
for welding of SS by TIG process with DC?

Pure tungsten 
electrode

Cerium tungsten 
electrode  

Thoriated tungsten 
electrode   

Zirconium tungsten 
electrode

टंगèटन इलेÈĚोड ͩकस Ĥकार के DC के 
साथ TIG ĤͩĐया ɮवारा एसएस कȧ वेिãडगं 
के ͧलए उपयुÈत है?

शुƨ टंगèटन इलेÈĚोड सेǐरयम टंगèटन इलेÈĚोड थोǐरअटेड टंगèटन 
इलेÈĚोड

िज़रकोǓनयम टंगèटन 
इलेÈĚोड

C 2 GTAW filler rod 39

47 What is the process of replacing the air in a 
pipe with argon gas that will not react with the 
root of the weld?

Pouring  Purging Pre filling Pool weld  आग[न गैस के साथ पाइप मɅ हवा को बदलने 
कȧ ĤͩĐया Èया है जो वेãड कȧ Ǿट के साथ 
ĤǓतͩĐया नहȣं करेगी?

पोǐरगं पिजɍग Ĥ ेͩफͧलगं पूल वेãड B 2 GTAW process 38

48 Which electrode is used to produce arc in 
GTAW process?

M.S electrode Cast iron electrode Tungsten electrode  Stainless steel 
electrode

GTAW ĤͩĐया मɅ आक[  का उ×पादन करने 
के ͧलए ͩकस इलेÈĚोड का उपयोग ͩकया 
जाता है?

M.S इलेÈĚोड काèट आयरन  इलेÈĚोड टंगèटन इलेÈĚोड èटेनलेस èटȣल इलेÈĚोड C 2 GTAW electrode 39



49 Which will not be present on the weld bead 
due to use of shielding gas in TIG welding 
process? 

Slag    Over lap Under cut Penetration TIG वेिãडगं ĤͩĐया मɅ ͧशिãडगं गैस के 
उपयोग के कारण वेãड बीड पर Èया 
उपिèथत नहȣं होगा?

èलैग ओवर लैप अडंर कट पेनीĚेशन A 2 GTAW process 38

50 Which process can easily weld thin metal? MIG welding  Tungsten arc welding  Submerged arc 
welding  

Manual metal arc 
welding

कौन सी ĤͩĐया आसानी स ेपतलȣ धात ुको 
वेãड कर सकती है?

MIG वेिãडगं टंगèटन आक[  वेिãडगं सबमÏड[ आक[  वेिãडगं मैनुअल मेटल आक[  वेिãडगं B 2 GTAW process 38

51 Why argon gas is used in welding of stainless 
steel welding in TIG welding process?

Inert gas protects the 
weld  

It helps in melting the 
electrode

It prevents porosity It is cheap TIG वेिãडगं ĤͩĐया मɅ èटेनलेस èटȣल 
वेिãडगं कȧ वेिãडगं मɅ आग[न गैस का उपयोग 
Èयɉ ͩकया जाता है?

ǓनिçĐय गैस वेãड कȧ र¢ा 
करती है

यह इलेÈĚोड को ͪपघलाने 
मɅ मदद करता है

यह पोरͧसटȣ को रोकता है यह सèता है A 2 GTAW gas 41

52 Which welding machine is to be used for 
welding of aluminium by TIG welding process?

AC welding machine DC welding machine AC & DC transformer DC transformer TIG वेिãडगं ĤͩĐया ɮवारा एãयूमीǓनयम कȧ 
वेिãडगं के ͧलए ͩकस वेिãडगं मशीन का 
उपयोग ͩकया जाना है?

AC  वेिãडगं मशीन DC वेिãडगं मशीन AC DC Ěांसफाम[र DC Ěांसफाम[र A 3 GTAW power 
source

38

53 What is the defect caused by high current in 
TIG welding? 

Crack Porosity Under cut         Lack of penetration TIG वेिãडगं मɅ उÍच करंट के कारण Èया 
दोष होता है?

Đेक पोरोͧसटȣ अडंर कट पेनीĚेशन कȧ कमी C 3 GTAW defects 41

54 What is the reason for unstable arc in DC TIG 
welding process?

Improper tungsten 
size  

Improper shielding 
gas flow 

Improperly prepared 
tungsten  

Weld circuit polarity is 
incorrect

DC TIG वेिãडगं ĤͩĐया मɅ अिèथर चाप का 
कारण Èया है?

टंÊ è टन इलैÈ Ěोड के 
नैगेǑटव स ेजोडना

एã युमीǓनयम इलैÈ Ěोड 
को पोजीǑटव स ेजोडना

एã युमीǓनयम इलैÈ Ěोड 
को नैगोǑटव स ेजोडना

टÊ सटन इलैÈ Ěोड को 
पोजीǑटव स ेजोडना

D 3 GTAW parameter 40

55 What is the cause for poor weld bead colour 
in TIG welding process?

Too much arc length  Excessive heating in 
torch  

Tungsten melting into 
weld puddle 

Contaminated or 
improper filler metal

TIG वेिãडगं ĤͩĐया मɅ खराब वेãड बीड रंग 
का कारण Èया है?

बहु त अͬधक आक[  लंबाई टोच[ मɅ अ×यͬधक ताप टंगèटन वेãड पडल मɅ 
ͪपघलना

दूͪ षत या अनुͬचत भराव 
धातु

D 3 GTAW defects 41



# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of sylabus Week No of 
the Syllabus

1 What is the temperature in the weld area 
plasma arc welding process?     

20,000°C to 30,000°C 30,000°C to 35,000°C 15,000°C to 20,000°C 35,000°C to 40,000°C वेãड ¢ेğ ÜलाÏमा आक[  वेिãडगं ĤͩĐया मɅ 
तापमान Èया होता है?

20,000°C to 30,000°C 30,000°C to 35,000°C 15,000°C to 20,000°C 35,000°C to 40,000°C A 1 Pasma arc 
welding

43

2 What material is used to make electrode in spot 
welding?

Iron electrode Copper alloy 
electrodes

Silicon electrodes  Cast iron electrodes èपॉट वेिãडगं मɅ इलेÈĚोड बनाने के ͧलए ͩकस 
सामĒी का उपयोग ͩकया जाता है?

लोहे का इलेÈĚोड कॉपर ͧमĮ धात ुइलेÈĚोड ͧसͧलकॉन इलेÈĚोड काèट आयरन इलेÈĚोड B 1 Resistance 
welding

44

3 Which resistance welding machine is provided 
with an electrode in wheel shape?

Spot welding Seam welding Projection welding Flash butt welding कौन सी वैिãडगं मशीन म ेइलेÈ Ěोड å हȣल के 
आकार म ेहोता है

èपॉट वेिãडगं सीम वेिãडगं ĤोजेÈशन वेिãडगं Ýलैश बट वेिãडगं B 1 Seam welding 44

4 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
plasma arc welding?

Nozzle Outer gasket Electrode Resistor ÜलाÏमा आक[  वेिãडगं मɅ ’X’ के Ǿप मɅ ͬचिéनत 
भाग का नाम Èया है?

नोज़ल बाहरȣ गैसचप इलेÈĚोड रिजèटर A 1 Pasma arc 
welding

43

5 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
plasma arc welding?

Nozzle Outer gasket Electrode Resistor ÜलाÏमा चाप वेिãडगं मɅ ’X’ के Ǿप मɅ ͬचिéनत 
भाग का नाम Èया है?

नोज़ल बाहरȣ गैसचप रिजè टर रोकनेवाला C 1 Pasma arc 
welding

43

6 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
spot welding machine?

Air cylinder Pivot point Rocker arm Electrode èपॉट वेिãडगं मशीन मɅ ’X’ के Ǿप मɅ ͬचिéनत 
भाग का नाम Èया है?

एयर ͧसलɅडर पाइवोट पॉइंट रॉकर आम[ इलेÈĚोड C 1 Spot welding 
machine

44
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7 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
spot welding machine?

Air cylinder Pivot point Rocker arm Electrode èपॉट वेिãडगं मशीन मɅ ’X’ के Ǿप मɅ ͬचिéनत 
भाग का नाम Èया है?

एयर ͧसलɅडर पाइवोट पॉइंट रॉकर आम[ इलेÈĚोड B 1 Spot welding 
machine

44

8 What is the name of part marked as ‘X’ in the 
spot welding?

Air cylinder Pivot point Rocker arm Electrode èपॉट वेिãडगं मɅ ’X’ के Ǿप मɅ ͬचिéनत भाग का 
नाम Èया है?

एयर ͧसलɅडर पाइवोट पॉइंट रॉकर आम[ इलेÈĚोड A 1 Spot welding 
machine

44

9 Which welding process effects weld joints under 
heavy pressure, with supply cut off?

Flash-butt welding  Fusion welding Thermit welding Spot welding ͩकस वेिãडगं ĤͩĐया के Ĥभाव स ेजॉइंट पर भारȣ 
दबाव पड़ता है, िजसस ेसÜलाई कट जाती है?

Ýलैश-बट वेिãडगं Ýयूज़न वेिãडगं थͧम[ट वेिãडगं èपॉट वेिãडगं A 1 Flash butt welding 44

10 Which resistance welding process produces a 
bulge at weld joint?

Flash butt  Spot  Seam  Projection वेãड जॉइंट पर कौन सी ĤǓतरोध वेिãडगं ĤͩĐया 
एक उभार पैदा करती है?

Ýलैश बट èपॉट सीम ĤोजेÈशन A 1 Flash butt welding 44

11 What is the angle of “off set tip” electrode used 
in spot welding?

30° 40° 50° 60° èपॉट वेिãडगं मɅ ĤयुÈत "ऑफ सेट Ǒटप" इलेÈĚोड 
का कोण Èया है?

30° 40° 50° 60° A 1 Spot welding 44

12 Which electrode is movable in spot welding? Both moved  Both not moved  Upper electrode  Lower electrode èपॉट वेिãडगं मɅ कौन सा इलेÈĚोड घुमन ेवाला 
होता है?

दोनɉ घूमत ेहै दोनɉ नहȣं घूमत ेहै ऊपरȣ इलेÈĚोड Ǔनचला इलेÈĚोड C 1 Spot welding 44

13 Which electrode is used in plasma arc welding? Cast iron Mild steel Tungsten Stainless steel ÜलाÏमा आक[  वेिãडगं मɅ ͩकस इलेÈĚोड का 
उपयोग ͩकया जाता है?

काèट आयरन माइãड èटȣल टंगèटन èटेनलेस èटȣल C 2 Pasma arc 
welding

43

14 Which welding process where a ‘nugget’ is 
formed in the weld joint?

Arc welding  Seam welding  Spot welding  Percussion welding वेãड जॉइंट मɅ वेिãडगं ĤͩĐया ͩकस ‘नगेट’ का 
Ǔनमा[ण करती है?

आक[  वेिãडगं सीम वेिãडगं èपॉट वेिãडगं परÈयूशन वेिãडगं C 2 Spot welding 44

15 Which welding process is used to weld stainless 
steel wire mesh and surgical instruments

Electrode beam 
welding

Electro slag welding   Micro plasma welding Plasma welding कौनसी वेिãडगं ĤͩĐया का उपयोग èटेनलेस 
èटȣल वायर मेष और सिज[कल उपकरणɉ को वेãड 
करने के ͧलए ͩकया जाता है?

इलेÈĚोड बीम वेिãडगं इलेÈĚो èलैग वेिãडगं माइĐो ÜलाÏमा वेिãडगं ÜलाÏमा वेिãडगं C 2 Micro plasma 
welding

43



16 Which process is used to cut stainless steel 
metal?

Plasma arc cutting 
process  

Micro plasma cutting 
process

Key hole plasma 
process

Plasma cutting èटेनलेस èटȣल धात ुको काटने के ͧलए ͩकस 
ĤͩĐया का उपयोग ͩकया जाता है?

ÜलाÏमा आक[  कǑटगं 
Ĥोसेस

माइĐो ÜलाÏमा कǑटगं 
Ĥोसेस

कȧ होल ÜलाÏमा  Ĥोसेस ÜलाÏमा कǑटगं A 2 pasma arc cutting 43

17 Which gas is suitable for welding of stainless 
steel, nickel alloys by plasma arc welding?

Argon  Helium Hydrogen Neon ÜलाÏमा आक[  वेिãडगं ɮवारा èटेनलेस èटȣल, 
Ǔनकल ͧमĮ धात ुकȧ वेिãडगं के ͧलए कौन सी गैस 
उपयुÈत होती है?

आग[न हȣͧलयम हाइĜोजन नीयन C 2 Pasma arc 
welding

43

18 Which gas is suitable for welding of carbon steel 
and titanium by plasma arc welding process?

Helium CO₂ Argon Neon ÜलाÏमा आक[  वेिãडगं ĤͩĐया ɮवारा काब[न èटȣल 
और टाइटेǓनयम कȧ वेिãडगं के ͧलए कौन सी गैस 
उपयुÈत होती है?

हȣͧलयम CO₂ आग[न नीयन C 2 Pasma arc 
welding

43

19 Which is the process to attain full penetration of 
weld in 10 mm stainless steel?

Laser beam Micro plasma Electron beam  Key hole plasma 10 mm èटेनलेस èटȣल मɅ वेãड कȧ पूण[ 
पेनीĚेशन ĤाÜत करने कȧ ĤͩĐया कौन सी है?

लेजर बीम माइĐो ÜलाÏमा इलेÈĚॉन बीम कȧ होल ÜलाÏमा D 2 Micro plasma 
welding

43

20 What is the current range in micro plasma arc 
welding process?

0.05 to 25 Amps 0.05 to 20 Amps 0.05 to 15 Amps 0.05 to 10 Amps माइĐो ÜलाÏमा आक[  वेिãडगं ĤͩĐया मɅ करंट कȧ 
रɅज Èया होती है?

0.05 to 25 Amps 0.05 to 20 Amps 0.05 to 15 Amps 0.05 to 10 Amps C 2 Spot welding 44

21 What is the cause for nugget in spot welding 
process?

Sufficient current Incorrect setting 
electrode

Insufficient electrode 
diameter 

Insufficient heating of 
base metal 

èपॉट वेिãडगं ĤͩĐया मɅ नगेटका कारण Èया है? पया[Üत धारा गलत सेǑटगं इलेÈĚोड अपया[Üत इलेÈĚोड åयास बेस मेटल कȧ अपया[Üत 
हȣǑटगं

A 2 Spot welding 44

22 Which welding process spot welding is 
belonging?

Gas welding Arc welding Resistance welding Jig welding वेिãडगं ĤͩĐया èपॉट वेिãडगं ͩकसस ेसंबंͬधत है? गैस वेिãडगं आक[  वेिãडगं ĤǓतरोध वेिãडगं िजग वेिãडगं C 1 Spot welding 44

23 Which process cuts the stainless steel, carbon 
steel with the help of high jet velocity?

Plasma arc process Micro plasma cutting 
process 

Key hole plasma 
process 

Non-transferred 
plasma 

arc

कौन सी ĤͩĐया उÍच जेट वेग कȧ मदद स े
èटेनलेस èटȣल, काब[न èटȣल को काटती है?

ÜलाÏमा आक[  Ĥोसेस माइĐो ÜलाÏमा कǑटगं 
Ĥोसेस

कȧ होल ÜलाÏमा  Ĥोसेस नॉन Ěांèफेरȶड ÜलाÏमा 
आक[  

 

A 3 pasma arc cutting 43



# Question OPT A OPT B OPT C OPT D Question OPT A OPT B OPT C OPT D Ans Level Topic of 
sylabus 

Week No 
of the 

Syllabus
1 What is the purpose of metal build up on 

the worn out metal parts?
To change its 

dimensions  
To reduce its shape 

and properties  
To make them good 
and new and obtain 

require properties  

To get brightness Ǔघसे हु ए धात ुके भागɉ पर धात ुके Ǔनमा[ण 
का उƧेæय Èया है?

इसके आयामɉ को 
बदलने के ͧलए

इसके आकार और गुणɉ 
को कम करने के ͧलए

उÛ हे अÍ छा और नया 
जैसा बनाने के ͧलए 
औĮ जǾरȣ गुणो को 
ĤाÜ त करने के ͧलए

चमक पाने के ͧलए C 1 Metalising 45

2 What is the wear caused by liquids or gases 
striking metal parts at high speed?

Corrosion  Rust  Friction  Erosion उÍच गǓत पर धात ुके Ǒहèसɉ पर तरल पदाथ[ 
या गैसɉ के कारण Èया होता है?

जंग लगता है रèट लगता है टकराव  पैदा होता है कटाव पैदा होता है D 1 Types of wear 45

3 Which is the process to paint with particles 
by electro static charging?

Metal Powder coating  Electro plating Thermal spraying इलेÈĚो èटैǑटक चािजɍग ɮवारा कणɉ के साथ 
पɅट करने कȧ ĤͩĐया कौन सी है?

धातु पाउडर कोǑटगं   इलेÈĚो ÜलेǑटगं थम[ल èĤेइंग B 1 Powder coating 45

4 What is the expanded form of PQR? Procedure 
Qualification Read  

Procedure 
Qualification 

Response  

Procedure Quality 
Record  

Procedure 
Qualification Record

PQR का ͪवèताǐरत Ǿप Èया है? Procedure 
Qualification Read  

Procedure 
Qualification 

Response  

Procedure Quality 
Record  

Procedure 
Qualification Record

D 1 PQR 46

5 What is the expanded form of WPS? Welding Procedure 
Speed  

Welding Procedure 
Separation  

Welding Procedure 
Specification  

Welding Procedure 
Standards

WPS का ͪवèताǐरत Ǿप Èया है? Welding Procedure 
Speed  

Welding Procedure 
Separation  

Welding Procedure 
Specification  

Welding Procedure 
Standards

C 1 WPS 46

6 What is the main aim of welding procedure 
qualification, in a test to ascertain?

Properties of weld 
withstand and 

designed conditions  

Performs of weld 
withstand designed 

conditions  

Perfect of weld 
withstand all 

condition 

Power of weld टेèट का पता लगाने के ͧलए वेिãडगं ĤͩĐया 
योÊयता का मुÉय उƧेæय Èया है?

वेãड के गुणɉ और 
ͫडजाइन कȧ गई िèथǓत 

को जानना

ͫडजाइन कȧ अवèथाओ 
का सामना करते हु ए 
वेãड का Ĥदश[न

वेãड कȧ सभी  सहȣ 
अवèथा को जानना

वेãड कȧ शिÈत A 1 WPS 46

7 What is the code number given for pressure 
vessel manufacturing, exclusively for steel 
and steel alloy?

P1 to P11  P21 to P30 P31 to P35 P43 to P47 Ĥेशर वेसल Ǔनमा[ण के ͧलए, ͪवशषे Ǿप स े
èटȣल और èटȣल ͧमĮ धात ुके ͧलए Ǒदया 
गया कोड नंबर Èया है?

P1 to P11  P21 to P30 P31 to P35 P43 to P47 A 1 Welding codes 46

8 What is the grouping P code number for 
welding covered under copper and copper 
based alloys?

P1 to P11  P21 to P30 P31 to P35  P43 to P47 तांबे और तांबे पर आधाǐरत ͧमĮ धातुओ ंके 
तहत कवर ͩकए गए वेिãडगं के ͧलए Ēुͪपगं 
P कोड संÉया Èया है?

P1 to P11  P21 to P30 P31 to P35  P43 to P47 C 1 Welding codes 46

9 Which welding process is more desirable in 
filling up surfaces of grooves?

Shielded metal arc 
welding method  

Oxy-acetylene 
welding method  

TIG welding method  Submerged arc 
welding method

Ēूåस कȧ सतहɉ को भरने मɅ कौन सी वेिãडगं 
ĤͩĐया अͬधक वांछनीय होती है?

ͧशãडडे मेटल आक[  
वेिãडगं ͪवͬध

ऑÈसी-एͧसǑटलȣन 
वेिãडगं ͪवͬध

TIG वेिãडगं ͪवͬध सबमÏड[ आक[  वेिãडगं 
ͪवͬध

B 2 Surfacing 47

10 Which one of the following method is not 
related to surfacing metal?

Oxy-acetylene 
method  

Grinding method  TIG welding method  SAW method Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सी ͪवͬध सरफेͧसगं 
मेटल स ेसंबंͬधत नहȣं है?

ऑÈसी-एͧसǑटलȣन 
ͪवͬध

Ēाइंͫडगं ͪवͬध TIG वेिãडगं ͪवͬध SAW ͪवͬध B 2 Surfacing 47
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11 What is the post-heated temperature of 
plain carbon steel?

100°C to 300°C 350°C to 400°C 400°C to 500°C 500°C to 550°C Üलेन काब[न èटȣल का पोèट हȣटेड तापमान 
Èया है?

100°C to 300°C 350°C to 400°C 400°C to 500°C 500°C to 550°C A 2 Surfacing 47

12 What is the purpose of metal build up 
process, on a worn metal?

To repair broken 
parts  

To build worn out 
product made new   

To make joints  To reduce excess 
weld metal

वोन[ मेटल पर धात ुǓनमा[ण ĤͩĐया का 
उƧेæय Èया है?

टूटे हु ए Ǒहèसɉ कȧ 
मरàमत करने के ͧलए

Ǔघसे-ͪपटे उ×पाद को 
नया बनाने के ͧलए

जोड़ɉ को बनाने के ͧलए अǓतǐरÈत वेãड धात ु
को कम करने के ͧलए

B 2 Metalising 47

13 What should be the electrode angle while 
building up worn out shaft?

30° - 40° 50° - 60°  70° - 80°  90° - 110° वोन[ आउट शाÝट के Ǔनमा[ण के दौरान 
इलेÈĚोड कोण Èया होना चाǑहए?

30° - 40° 50° - 60°  70° - 80°  90° - 110° C 2 Metalising 47

14 Which method is suitable for surfacing the 
metal part and for high quality of weld and 
high deposition rate?

Oxy-acetylene 
method  

Manual metal arc 
welding  

MIG welding  Submerged arc 
welding

धात ुके Ǒहèसे को सरकाने और वेãड कȧ उÍच 
गुणव×ता और उÍच जमाव दर के ͧलए कौन 
सी ͪवͬध उपयुÈत है?

ऑÈसी-एͧसǑटलȣन 
ͪवͬध

मैनुअल मेटल आक[  
वेिãडगं

MIG  वेिãडगं सबमÏड[ आक[  वेिãडगं D 2 Surfacing 47

15 Which method is suitable for surfacing 
method to have smooth and thin layer?

MIG welding  Shielded metal arc 
welding  

Plasma welding  Submerged arc 
welding   

कौन सी ͪवͬध सरफेͧसगं ͪवͬध के ͧलए 
ͬचकनी और पतलȣ परत के ͧलए उपयुÈत है?

MIG  वेिãडगं ͧशãडडे मेटल आक[  
वेिãडगं

ÜलाÏमा वेिãडगं सबमÏड[ आक[  वेिãडगं C 2 Surfacing 47

16 Which method, surfacing can be done in 
any position or in any location?

Shielded metal arc 
welding  

TIG welding  MIG welding  Submerged arc 
welding

कौन सी ͪवͬध ɮवारा , सरफेͧसगं ͩकसी भी 
िèथǓत मɅ या ͩकसी भी èथान पर कȧ जा 
सकती है?

ͧशãडडे मेटल आक[  
वेिãडगं

TIG  वेिãडगं MIG  वेिãडगं सबमÏड[ आक[  वेिãडगं A 2 Surfacing 47

17 Which metal surfacing method is ideal for 
thin layers, which can flow to corner and 
edges of the job?

TIG welding  MIG welding  Oxy-acetylene 
welding  

Submerged arc 
welding

कौन सी धात ुसरफेͧसगं ͪवͬध पतलȣ परतɉ 
के ͧलए आदश[ है, जो जॉब के कोने और 
ͩकनारɉ तक Ýलो हो सकती है?

TIG  वेिãडगं MIG  वेिãडगं ऑÈसी-एͧसǑटलȣन 
वेिãडगं

सबमÏड[ आक[  वेिãडगं C 2 Surfacing 47

18 Which process is suitable and gives 
independence when there is a shortage of 
part?

It should temperature  It should be hard 
faced  

It should be heat 
treated  

It should be peened पाट[ कȧ कमी होने पर कौन सी ĤͩĐया 
उपयुÈत और èवतंğता देती है?

यह तापमान होना 
चाǑहए

इसका फेस कठोर होना 
चाǑहए

यह ऊçमा उपचाǐरत 
ͩकया जाना चाǑहए

यह टंगा हुआ होना 
चाǑहए

B 2 Hard facing 47

19 What is the advantage of hard facing ? To increase the 
labour cost  

To increase idle time 
of plant   

To decrease 
mechanical efficiency  

To increase 
mechanical 

operating efficiency

हाड[ फेͧसगं  का Èया फायदा है? Įम लागत बढ़ाने के 
ͧलए

Üलांट का ǓनिçĐय 
समय बढ़ाने के ͧलए

यांǒğक द¢ता को कम 
करने के ͧलए

मैकेǓनकल ऑपरेǑटगं 
द¢ता बढ़ाने के ͧलए

D 2 Hard facing 47

20 Which electrodes are used to resist 
abrasion for hard facing in MMAW process?

Cast iron  Mild steel Aluminium Chromium and 
tungsten carbide

MMAW ĤͩĐया मɅ हाड[ फेͧसगं  करने के 
ͧलए घष[ण का ͪवरोध करने के ͧलए कौन स े
इलेÈĚोड का उपयोग ͩकया जाता है?

काèट आयरन माइãड èटȣल एãयुमीǓनयम Đोͧमयम और टंगèटन 
काबा[इड

D 2 Hard facing 47

21 Which format the result of welding 
qualification is recorded?

Procedure 
Qualification Record 

(PQR) 

Welder Procedure 
Specification (WPS)

 Welding Procedure 
Qualification (WPQ) 

Welder 
Performance 

Qualification (WPQ)  

 आमतौर पर ͪवशषे ĤाǾप मɅ दज[ कȧ गई 
योÊयता का पǐरणाम Èया है?

ĤͩĐया योÊयता ǐरकॉड[ 
(PQR)

वेãडर ĤͩĐया 
ͪवͧशçटता (WPS)

  वेिãडगं ĤͩĐया 
योÊयता (WPQ)

वेãडर Ĥदश[न योÊयता 
(WPQ)

A 3 PQR 46



22 Why hard facing is done for worn out parts? To get brittleness  To reduce 
mechanical 

operating efficiency

 Instead of new 
replacement of costly 

parts  

To increase labour 
cost   

वोन[ आउट पाɪ[स के ͧलए हाड[ फेͧसगं Èयɉ 
कȧ जाती है?

भंगुरता पाने के ͧलए मैकेǓनकल ऑपरेǑटगं 
द¢ता को कम करने के 

ͧलए

महंगा भागɉ के नए 
ĤǓतèथापन के बजाय

Įम लागत बढ़ाने के 
ͧलए

C 3 Hard facing 47

23 Which action on metal parts shall deform, 
fracture or peel off in pieces?

Abrasion  Erosion Impact load Friction मेटल पाɪ[स पर कौन सी ͩĐया ͪवकृत, 
ĥैÈचर या टुकड़ɉ मɅ छȤल जाती है?

Ǔघसावट कटाव इà पैÈ ट लोड घष[ण C 2 Types of metal 
wear

45

24 What action occur while grinding or 
scratching action of hard particle on metal 
part?

Erosion  Abrasion  Impact  Friction धात ुके Ǒहèसे पर कठोर कण कȧ ͩĐया को 
पीसने या खरɉचने के दौरान Èया कार[वाई 
होती है?

कटाव Ǔघसावट इà पैÈ ट लोड घष[ण B 2 Types of metal 
wear

45

25 How does a metal part looks like, if it gets 
oxidised?

Corroded  Rusted  Abrasion  Eroded धात ुका Ǒहèसा कैसा Ǒदखता है, अगर यह 
ऑÈसीकरण हो जाता है?

जीण[शीण[ जंग लगा हुआ घष[ण ͩकया हुआ Ǔघसा हुआ B 3 Types of metal 
wear

45


